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0, i6, ci6... Mar mindenhonnan kicsengettek, itt a nyar.
A sziinid6 minden iskolasnak a gondtalan felszabadulast
jelenti a tanulas kotelezettsége aldl, hiszen didkként még
elhissziik, hogy tanulni csak az iskolaban kell. Aztan rajo-
viink, hogy a sok nyari élmény és tapasztalat is mennyire
tanulsagos. Kiilonosen, ha az gyermeki kalandvagyunkat
és kivancsisagunkat elégiti ki. Mert a tanulas nem feltét-
lenil éjszakaba nyuld kényv folé gornyedés és izzadtsagos
vizsgara késziilés, épplgy lehet Uszélecke, muzeumla-
togatas vagy erdei kirandulas. Aztan az évekkel kezdiink
raebredni arra is, hogy van valami a sziil6k és tanarok altal
szajkdzott bolcsességekben, hogy ,magadnak tanulsz!”,
vagy ,amit megtanulsz, azt senki sem veheti ell”, és meg-
tapasztaljuk, milyen j¢ is tudasra szert tenni csak Ugy a
sziviinket kdvetve anélkdl, hogy kotelezg lenne.

Ezt a motivaltsagunkat fontos meg6riznink felgyor-
sult, versenykdzpontd vildgunkban, hiszen mar nem
tekinthetjik tanulmanyainkat befejezettnek a diploma
megszerzésével. Atléptiink a lifelong learning, vagyis az
élethosszig tartd tanulds korszakaba. Mig par évtizeddel
ezelGttig még akar egyetlen szakmaval, egyetlen mun-
kahelyen dolgoztunk egészen a nyugdijig, mara szinte
alapkdvetleménnyé valt a gyors adaptdcio készsége. De
ez nem is haj, hisz az tart minket fiatalon, ha benniink
buzog a vildg megismerésének vagya.

Mivel lehet a tuddsszomjat feltdmasztani és megGrizni?
Sok atja lehet, de az biztosan segit, ha szenvedélyiink és ta-
nulmanyaink targya megegyezik. Ha azt tanuljuk, amire sziv-
bél kivancsiak vagyunk, kénnyedén fenntarthaté a nyitottsag
az Ujra, az Uj élmeényekre, az Uj tapasztalatokra. Akkor mar
észrevétlen a ,folyamat”, legfeljebb viccesen jegyezziik meg:
.ma is tanultunk valamit”. Mdra az is tudomanyos tény, hogy
agyunk képes Uj ismeretek témegének befogadasara iddsebb
életkorban is, tehat az évek elérehaladtaval sem tanulunk ne-
hezebben. A siker megiinneplésével, a sikertelenség hasznos
tapasztalatként valo felfogasaval, a nem tulzo tokéletességre
torekvéssel és a ,még nem elég jo” belsé mércéje felallitasa-
val egyszer(ibben megérizhetjik gyermeki kivancsisagunkat
és kreativitdsunkat. Ezért is adunk hirt nagy 6rommel arral,
hogy a Walter Tiibingenben letette egy Ujabb innovacids koz-
pont alapjait, igy tmogatva ugyfeleit, hogy valdsagos gyartasi
kornyezetben probaljanak ki és alkalmazzanak uj szerszamo-
kat és megmunkaldsi folyamatokat. De hasonléan vélekedik
sikersztorink fészerepl6je, Lakics Laszl6 is, aki a ,vas szere-
tetéhdl” kovacsolt mara 700 f6t foglalkozhatd céget.

Ahogy a nydr a kikapcsoloédas és az utazasok id6szaka, a
Walter Hungaria is kora nyarra id6zitette ez évi partnerta-
lalkozdit. Idén harom helyszinen rendeztiik meg vevéi hétvé-
géinket, és mindharom helyszinen kiprébaltunk valami Ujat.
Zircen golfozni tanultunk, Szilvdsvéradon a tériszonyunkat és
ligyességiinket teszteltiik, Gyulan pedig sarkanyhajéztunk a
ket Kords talalkozasanal. Ezuton is kdszonjiik vendégeinknek,
hogy elfogadtak a meghivasunkat, illetve reméljik, sikerilt
kicsit visszaidézni a régi osztalykirandulasok izgalmat, és
megalapozni a nyari j6 hangulatot.

Magazinunk olvasasahoz kellemes
és hasznos id6tolteést kivanok!

it

Gucsi-Végh lvett
marketing




TARTALOM

PORTRE

04

Palyara
allva

Interju
Safrany

Andrassal,

a Walter
Hungaria
alkalmazas-
technikusaval

HAZAI SIKERSZTORI

Acélbal
energia

Meghatdrozo
szerszam-
beszallitéva valt
a Walter

A Walter uj
technoldgiai
kozpontot épit
Tiibingenben

A bemutato-
épilet

a mérnoki
szakértelmet
hangsulyozza

FOKUSZTEMA

Uton
a Walterral

Német mérnoki
precizitas

és mesebeli
tajak

Egzotikus
anyagok
forgacsolasa
Uj szaras-
marokkal

Egyetemi szinti
kihivasok

KITEKINTES

Walter
e-commerce

Intelligens
online
megoldasok
minden
beszerzéshez

FOKUSZTERMEKEK

A leghaté-
konyabb
hiités

ISO K

sarokmaro

Ismét baviilt
a Walter GPS

Probléma-
mentes
menetfiras

Jegelt
szerszamok

Kriogén
forgacsolas

SZABADIDO

Harom
évtized a
Hungaroringen

30 éve egy
helyen

Megrendelé: Kiadé: A kiadasért felel: Szerzék: Foto:
WALTER HUNGARIA KFT. Professional Vandor Agnes Walter AG Walter AG
1117 Budapest, Publishing ligyvezetd Jirgen Gutmayr Szabo Méarton
Budafoki at 209. Hungary dr. Sipos Sandor Vémi Zoltan

(PPH) Kft., Foszerkeszto: Szikora Péter

Viragh Judit Szabd Marton

Walter Vereckei Andras
projektvezetd: 1037 Budapest, PPH projektvezetd: Grafika:
Gucsi-Végh Ivett Montevideo u. 3/b. Both Balazs Korémi Csenge

I
IMPRESSZUM




PORTRE
I

PALYARA

»> INTERJU SAFRANY ANDRASSAL, ,
A WALTER HUNGARIA KFT. ALKALMAZASTECHNIKUSAVAL
szerz8: SZABO MARTON

ALLVA

»> GYAKRAN HALLANI, HOGY AZ UJABB GENERACIOK
KEPVISELOI MAR NEM UGY ALLNAK A MUNKAHOZ,
MINT A REGIEK. A ,,BEZZEG A MI IDONKBEN” FRAZIS
ELO CAFOLATA A WALTER HUNGARIA KFT.

ALKALMAZASTECHNIKUSA, A 26 EVES

SAFRANY ANDRAS. A FIATAL SZAKEMBERREL
A FORGACSOLOSZAKMAROL ES AZ ELET MAS
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FONTOS KERDESEIROL BESZELGETTUNK. <<

Volt gyermekkori hivatasalma?

SAFRANY ANDRAS: Tohb is. A skala egyik végén a pénz-
ligyi szakma, a masikon az allatorvosi hivatds helyezkedett el.
Ez utébbi volt talan a nagy dlmom. Aztan raébredtem, hogy
képtelen lennék egy beteg vagy idds allatnak altatéinjekcidt
beadni, igy ezt a lehetdséget kihuztam a listarol.

Végiil CNC-technoldgus lett.
Ez is szerepelt azon a bizonyos listan?

SA: Eppenséggel nem. Mint a legtébb tizenéves, a ,mi len-
nék” kérdés felél a ,mi nem lennék” iranyaba araszoltam.
Végiil a zugléi Wesselényi Miklds Miszaki Szakkozépiskola és
Szakiskolaban kotottem ki. Ott érettségiztem, majd az iskola
falai kozt maradva szereztem elektrotechnikusi végzettse-
get. A forgatékonyvnek innentdl ugy kellett volna folytatod-
nia, hogy elhelyezkedem a szakmaban, de nem igy tortént.
Ugy éreztem, hogy nem a jé iranyban indultam el, holtpontra
jutottam. Edesapam 6sztonzésére azonban jelentkeztem
a Zrinyi Miklés Nemzetvédelmi Egyetem CNC-forgacsold
képzésére, és ez nagyon j6 valasztasnak bizonyult. Vannak
az ember életében pillanatok, amikor (gy érzi, a megfelel6
helyen van, megtaldlta, amit keresett. Pontosan ezt éreztem.
Megszerettem ezt a teriiletet, és ennél jobb 6sztonz6 nem is
kellett ahhoz, hogy teljes ertvel vessem bele magam a tanu-
lasba, majd a munkaba. A technoldgusképzést kovetéen egy
abroncsformagyarté cégnél helyezkedtem el. Ott egyedi és
kis szérids gyartas folyt, én pedig marégépen dolgoztam. A
tanuldsban sem alltam meg: CNC-programoz6 technoldgusi
képesitést szereztem. Els§ munkahelyemen masfél évet tél-
tottem, de — féként az Gjabb ismeretek megszerzése utan

- szakmai szemponthdl sz(ikésnek éreztem a munkakord-
met, ezért valtottam. Egy Budapest kdrnyéki, neves jarm(-
és munkagépgyartoknak beszallité fémmegmunkalé cégnél
folytattam a palyafutasom. Itt mar magasabb szintd, komp-
lexebb feladatokat kaptam: programokat irtam, komplett
technoldgiak kidolgozasaban vettem részt, illetve készi-
lékszerkesztéssel is foglalkoztam. Innen vezetett az utam
a Walter Hungdaria Kft.-hez, ahol alkalmazastechnikusként
dolgozom 2014 éta.

Miért éppen a Walter?

SA: A szerszdmain és az lgyfelekhez valé hozzallasan
keresztill ismertem meg a céget, és nagyon tetszett, amit
lattam, illetve tapasztaltam. Az, hogy itt folytathattam
a palyafutasomat, szamomra a szakmai fejl6dés lehet8ségét
jelentette, hiszen naponta, hetente talalkozom j feladatokkal,
technoldgiakkal és problémakkal.

Ezek szerint egy alkalmazastechnikus
hivatasos problémamegoldo?

SA: Nem, legaldbbis az én latdsmodom szerint semmiképpen
sem. A feladatom az Ugyfeleknél végzett szerszamtesztek,
szerszam-beiizemelések, illetve komplett projektbelizeme-
lések végrehajtdsa. Egy adott nap reggelén, a sziikséges
miszaki paraméterek elGzetes ismeretében, a megfeleld
szerszammal vagy szerszamokkal felszerelkezve megje-
lenek partneriinknél, és kezdédhet a teszt vagy a beiize-
melés. Ez a feladat bonyolultsagatel fiiggéen néhany orat
vesz igénybe, a betizemelések, féként, ha 6sszetett projektrdl
van sz6, azonban tobb napig is tarthatnak. llyen esetekben mi
szallitjuk a technolégiat, a késziiléket és a szerszamokat is,
és természetesen addig maradunk, amig az els@ jévahagyott
darabok el nem késziilnek. A munka soran azért akadhatnak
problémak, de ezekre nem szeretek problémaként tekinteni.

Lehet masképpen?

SA: Ha az ember szereti a munkajat, hivatasat, akkor igen.
Igyekszem minden nehéz feladatot ugy felfogni, hogy annak
megoldasaval tobb és jobb leszek a szakmaban, radadasul
ezzel hozza is jarulok ahhoz, hogy partneriink eredményesebb
legyen. Soha nem felejtem el: néhany hénapja dolgoztam
Walter-szinekben, amikor egyik tgyfeliinknél egy 200 o¢ras
furatmegmunkalasi folyamatot ezen id6tartam toéredékére



sikerllt redukalni a technoldgia gyokeres atalakitasaval.
A munka végeztével a cég lizemvezet6je odalépett hozzam,
megszoritotta a kezem, és megkoszonte a segitségem.
Nem tudom, milyen lehet egy gy6ztes sportoldnak csillogo
eremmel dobogora allnia, de valami hasonlét érezhettem.
Ezek a mindennapi gy6zelmek, de természetes, hogy
a nehézségekbdl is kijut. Kezdve a havi 4000 km veze-
téstdl a tiiskésebb tigyfeleken at a felel6sségig, amely abhal
adddik, hogy ,A Walter” szakértelmét részben mi testesitjik
meg az tgyfél szemébhen. Az lizemek tempdja gyors, a verseny
mindenki szamara nagy, igy a tesztek, belizemelések soran
érezhetd, hogy id6bdl és tiirelembdl a megrendelk részérél
szlikosen all rendelkezésre, ezért hatékonyan és hibamentesen
kell végeznem a munkam. Ebben is segit a ,mddszerem”,
vagyis az, hogy nem stresszhelyzetként fogom fel a feladatokat,
hanem izgalmas, de legy6zend® kihivasként.

Dolgozott a masik oldalon is, s6t a szerszamtesztek
soran éppen a beszallitok alkalmazastechnikusainak
partnere volt. Akkor hogyan tekintett a most
betoltott munkakorre?

SA: Tisztelettel és megértéssel, éppen ezért mindig
rdszantam a megfelel§ id6t, hogy az, aki érakat autdézott
hozzank, a megfelelé korilmények, egyenlé feltételek
mellett végezhesse el a teszteket. Azt is megértettem,
hogy a tesztek, a lehet8ségek kiprébalasa értiink van,
a fejlédésiinket szolgalja.

Hogyan élte meg azt, hogy a munkahelyvaltassal
a ,,gépszagu” iizemekbdl a Walter modern
irodaépiiletébe koltozott?

SA: A Walterrel nem volt baj, de borzasztéan hianyzott
az uizemi légkdr. A céghez valo belépésemet kdveten harom
hétig csak tréningeken, oktatasokon vettem részt, igy
amikor Ujra gyartécsarnokba Iéphettem, kicsit olyan volt,
mintha megnyiltak volna a mennyorszag kapui. Szerencsés
vagyok, mert feladatkéromben nem az irodai tartézkodas
a dominans, hanem a ,terepi” munka, és én azt szeretem.
Raadasul a helyszinek és a feladatok is valtozatosak.
Az irodaban inkdbb csak a miiszaki megbeszélések, illetve
a rendszeres tréningek, szakmai tovabbképzések alkal-
maval tartézkodom. Persze ezt az id6t sem banom, mert
kifejezetten j6 a csapat, és azt sem érzékeltetik velem,
hogy a legfiatalabbak kizé tartozom. » folytatés a 6. oldalon

»Az, hogy itt folytathattam a palyafutasomat,
szamomra a szakmai fejlodés lehetGségét jelentette.”




»Nem stresszhelyzetként fogom fel a feladatokat,
hanem izgalmas, de legy6zend6 kihivasként.”
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Az iigyfelek sem?

SA: Szemtdl szemben nem, de nem kizart, hogy egy id6sebb
szakember felteszi magaban a kérdést, ,mit akar ez itt"?
A mi szakmank azonban — szerencsére — meglehetdsen eg-
zakt terilet, igy a lényegi kérdések megvitatasa soran kiderdil,
hogy valaki ért-e ahhoz, amit csinadl, igy az életkor kérdése
hamar elillan.

Hagyjuk a munkat. Mit csinalt az elmuilt
két hétvégén?

SA: Az egyiken dolgoztam, mert vevéhétvége volt. A legutdbbin?
Ezen kicsit gondolkodnom kell... Igen, megvan! Budapest
egyik kultikus helyén voltam egy barati tarsasaggal.

Kapcsolatban élI?
SA: Jelenleg nem. Van azonban egy nagy szerelmem, a fot6zas.
Milyen szinten iizi, és mi a kedvenc témaja?

SA: Amat6r szinten, de néha indulok fotds versenyeken.
Az eddigi legjobb eredményem egy dobogés masodik hely
volt. Kordbban egy férumon tettem kozzé a képeimet,
az utdbbi id6ben azonban csak egy ismert kdzdsségi ol-
dalon szoktam megosztani a fotdimat. Kezdethen, amikor
ismerkedni kezdtem a fényképészettel, leginkabb termé-
szetfotokat készitettem, az utobbi id6ben inkabb a varosi
temak foglalkoztatnak.

Emlitette a forumokat. A ,,netkorszakba”
sziiletett generacio tagjaként mit gondol
az internetrdl, a kozosségi oldalakrol?

SA: Az internet egy nagyon jo és hasznos talalmany, csak
sajnos sok felhasznalé nem rendelkezik a kell6 intelligencidval
ahhoz, hogy megfeleléen éljen a benne rejl6 lehetéségekkel.

b ¥

Az életkorban eldl jarok jellemzéen kevesebbre
tartjak az utanuk kovetkezdket. Jogosnak tartja
ezt? Milyennek latja sajat generacigjat?

SA: Azt, hogy kit milyen fabol faragtak, vagy milyen emberré
valik, nem az életkor hatarozza meg, de talan nem is az, hogy
mely generacid tagja. Kortarsaim kozott éppen ugy vannak,
akiknek megvannak a céljaik, dlmaik, és tudatosan épitik sajat
életiiket és kornyezetiiket, de az is tény, hogy sokan vannak
a fiatalabbak kézott, akik — legalabbis ahogy én latom — kicsa-
varodott, de legalabbis torzult értékrenddel rendelkeznek a tel-
jesitmény, a munka vagy a kdtelesség-felel6sseg kérdéseiben.

Ha mar széba keriiltek a célok és almok.
Hogyan képzeli el a jovojét?

SA: Amit csinalok, azt nagyon szeretem, igy ezen a palyan
haladok tovabb. Hogy 20 év mulva, vagy azt kévet8en mit csinalok
majd, az megvélaszolhatatlan kérdés, de az sem kizart, hogy
a Waltert6l megyek majd nyugdijba, bar annak az életkornak
az elérése szamomra még csillagaszati tavlatnak tiinik. A kbzeli
terveim helyén egy lakas vasarlasa all a budapesti XVII. keriiletben,
kozel a XVI. keriilethez, ahol felndttem, és ahol jelenleg is élek.
Nem tervezem, hogy kiilféldon dolgozzak, de nagy utazasok
azeért tervben vannak. Szeretnék eljutni Amerikaba egy hosz-
szabb nyaralds erejéig, a masik nagy alom pedig egy utazas
az Eszaki-sarkra, ahova egy orosz jegtors fedélzetén lehet
eljutni. Ennél nagyobb célkit(izéseim jelenleg nincsenek, de ugy
érzem, még elegend6 id6m van arra, hogy Uj terveket szgjek,
hiszen az élet sem all meg. Az almok tgyis maguktdl jonnek,
nem siettetem a folyamatot. m
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Frankfurt: egyebek mellett az
élezés és a bevonatolas helyszine

»>> KIEMELT UGYFELEIT TOBBFELEKEPPEN
DiJAZHATJA EGY NEVES GYARTO.

AZ EGYIK, HA NEM A LEGEMLEKEZETE-
SEBB MODJA EGY OLYAN SZAKMAI UT,
AMELYNEK SORAN A GYARTOSOROK
MELLETT A KORNYEK NEVEZETESSEGEIT
IS BELEVESZIK A PROGRAMBA. EKKEPP
JAR EL RENDSZERESEN A WALTER AG;
AZ UTI CEL NEMETORSZAG! AZON
BELUL IS A FEKETE-ERDO ROMANTIKUS,
VADREGENYES TAJA, VALAMINT
FRANKFURT, AZAZ A VALLALAT
GYARTASANAK NEMETORSZAGI
HELYSZiNEI - MINDENEK ELOTT AZONBAN

TUBINGENT KELL EMLITENI A SORBAN. <<

Természetesen nem csupan Magyarorszagrol fogadjak ki-
emelt tUgyfeleiket — iparosokat és viszonteladdkat egyarant
-, hiszen a véllalat 33 orszagban van jelen. Az évet felosz-
tottadk a kiilonboz6 orszagok csoportjai kdzott, és ezeket
heti valtasban latjak vendégil a németek egy profi csapat
kozrem{ikddésével. Az utak szakmai célja, hogy megmutas-
sak az lgyfeleknek, miért is bizhatnak meg a német mér-
noki kompetencidban. Ez a gyakorlatban azt jelenti, hogy
minden napra jut egy-egy gyarlatogatds, de az utazas id6-
tartamanak mintegy 30-40 szdzalékaban a résztvevék
a kornyéket is megismerik.

TUBINGENTOL STUTTGARTIG

Dél-Németorszagban, Baden-Wirttemberg tartomanyban
jarunk. Annak is a foldrajzi kdzéppontjaban, Tibingenben,
egyben a Walter AG ,f6hadiszallasan”, amely a cég lgyfel-
turdinak megkeriilhetetlen része. ,Igen tartalmas attekintést

Kalacska Attila éilménybesza-
moléjaban az els6 helyek
egyikén szerepel

az esztergalolapka-gyartas

Mihalyké Zoltan
szamara tanulsagos

meglatogatasa

kaptunk a gyar teljes életébdl” — méltatja a latogatast a val-
lalat egyik kiemelt magyarorszagi gyfele. Nyilvanvaléan a csu-
da sem sejtette a 11. szazadban, amikor még szél6termesz-
tés, bortermelés vitte a gazdasagi élet primjét, hogy a mara
90 ezresre n6tt varosbhan a szerszamgépgyartast (izik majd
vilagszinvonalon. Talan a néhai nemes Uur, Szakallas Eberhard
lathatott némiképp a jovbe, amikor 1477-ben megalapitot-
ta a varos mai napig is magasan képzett human eréforrast
biztosité egyetemét. Az egyetem padjat koptatta egyebek
mellett Johannes Kepler, a Kis Mukk-szerz Wilhelm Hauff,
Alois Alzheimer vagy éppenséggel a papaként szolgalé Joseph
Ratzinger. Tiibingen mesebelinek haté 6varosa szinte azonnal
leveszi a labardl a latogatét. Mi sem természetesebb annal,
hogy a tiibingeni varosnézés elmaradhatatlan kelléke a Walter
tanulmanyi Utjainak. , Tibingen évarosa csodalatos. Tele 5-600
szaz éves, de ma is lakott, tobb emeletes hazakkal, hasonlé
kort vendégl6kkel” — emlékszik vissza az tiibingeni élményeire
Kalacska Attila, az Instrum Kft. tigyvezetdje. ,Egerre emlékez-
tet” — igyekszik hazai parhuzamot vonni.»  folytatas a 8. oldalon

volt példaul az élez6iizem
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F4050 maroszerszamok bemérése
Zell am Harmersbachban

Tdbingen egyben a vizek varosa is; nem egy kisebb folyo
torkollik itt a Neckarba, amely a varost a szdvetségi allam
févarosaval, Stuttgarttal kéti 6ssze. Nemcsak a folyo a ko-
zds a két varosban, hanem a bortermel6i mult is. Kezdjiik
ott, hogy a bor és Baden-Wiirttemberg elvélaszthatatlanok.
A németek koztudottan nagy sorivok, de azért a bor is le-
lecsuszik. Mig azonban a német lakossag évi atlagos bor-
fogyasztdsa 25 liter, addig ez a mennyiség ezen a tajon 40
és 80 liter kozott mozog. A stuttgartiak szerint a jelen-
tds kilénbség abbol addédik, hogy a termelés nagy részét
megisszak 6k. S6t, az a beszéd jarja konkrétan a stutt-
gartiakrdl, hogy a masodik legelterjedtebb vércsoportjuk
a vordsbor... Ennek valésagtartalmarél a Walter-iigyfelek
aligha gy6zédhetnek meg, arrdl viszont annal inkabb, hogy
a szovetségi allam borai megalljak a helyliket a nemzet-
kdzi mez6nyben is. S6t, még kitlin6 pezsgdk is keszilnek
errefelé, példaul a programkindlatban szintén szerepld
Esslingenben. Ennek a Tiibingenhez hasonléan bajos va-
rosnak a kérhazaban, a kdzépkorban napi fél liter bor jart
a betegnek. Ez pedig némiképp visszacsatolds a vércso-
porttal kapcsolatos allitdshoz. Esslingen amugy az a varos,
amelynek tobb ferde tornya van, mint Pisanak. Nem csak
akkor érezziik igy, ha néhany pohar pezsg6 utan nézziik a f6-
téri templomot; a helyzet az, hogy réges-rég kicsit siippe-
dds talajra éptiltek a harangtornyok.

Es még egy kis bor: visszatérve Stuttgartba elnevetgélhetiink
azon, hogy az egyik wiirttembergi herceg a varos féterén alld
régi hercegi palota, az Altes Schloss lépcs6hazat azért épit-
tette olyan szélességlire és lejtésiire, amilyen, hogy kapatos
allapotban lova tudja felcigdlni az agyaba.

AUTOK MINDEN MENNYISEGBEN

Felejtsiik el a hegy levét! F6képp, ha a volan mdgé ulnénk.
Persze, vezetés el6tt nem is olyan rossz otlet akar az auték
gyartasat megnézni. Ha Stuttgart, akkor régton ott a Merce-
des. Végigmehetiink a gyartésoron, vagy ellatogathatunk a hol-
land Ben van Berkel altal tervezett Mercedes-Benz Mizeumba.
Maga az éplilet is lebilincseld, de amit bent latni, az gyereket
és feln6ttet egyarant megérint. ,A muzeum remekil mutatja
be a stuttgarti autdipar fejl6dését. Szerettem volna kiprébalni
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A miinsingeni gyartas egyik fontos
fazisa a bevonatolas

a szimulatort is, de a gyerekek teljesen ellepték” — mondja mo-
solyogva Kalacska Attila. ,Leginkabb a Mercedes Mizeum raga-
dott meg a szabadidds programok koziil. Erdekfeszitd volt a nagy
multu gyar relikviait latni, és elolvasni vagy meghallgatni a tor-
ténetiiket” — tudjuk meg Mihalyké Zoltantol, a Transmetallbau
Kft. lzemvezetGjét6l. Van egy masik auté, amelynek gyartoi,
ha akarnak, sem tagadhatnak, hogy Stuttgartbdl szarmazik.
A kanca Ferdinand Porsche autéinak emblémajaban egyértel-
mien utal Stuttgartra, amelynek cimere szintén a fekete hatas.
Nem véletlen: a varos nevenek jelentése kancak kertje. Félreér-
tés ne essék, a szovetségi allam févarosa egy 10. szazadi kanca-
telepig vezethet§ vissza, amely németiil Stuten Garten.

Vissza a jelenbe! A Porsche Mizeum szintén szerepel a Wal-
ter ugyfelek szamara osszeallitott programlehetdségek kozt.
A Mercedeshez hasonléan ez is bir némi hatassal mindenkire,
nemre és korra valo tekintet nélkil...

Az meg mar milyen szd, hogy Unimog? Olyan, mint barmelyik mas,
ha sokat mondogatjuk. Azonban az érdekes mozaiksz6 egyeddil-
allo termeket takar, amellyel még néhany mondat erejéig marad-
junk a gepjarmiveknél! Az Universal Motor Gerat 1946-ban részben
amerikai nyomasra inditotta Utjara azt a traktor-teherauté dszvért,
amely végiil a foldkerekség egyik legkedveltebb strapajarmivéveé valt.
Mai valtozatai 46 fokos emelkeddn is felmennek akér 360 méter/dras
sebességgel. Szintén Mercedes-termék, a francia hatarhoz kozeli
Gaggenaubdl. Aki a Walter Utjan erre a programra jelentkezett, az
akar a jarm( fenti tulajdonsagairdl a muzeumi latogatassal dsszeko-
tott tesztvezetésen is meggydzidhetett. ,Erdekes, hogy mit ki lehet
hozni egy autébol” — jegyzi meg egy a régi modellt mar korabban veze-
t6, az Uton szintén résztvevé magyarorszagi Walter-tigyfél.

AHONNAN A DUNA IS SZARMAZIK

A szakmai folytatdshoz nincs messze innen a Fekete-erdd la-
baindl elteriil§ kisvaros, Zell am Harmersbach, ahol a Walter
esztergaldlapka-gyartasanak fellegvara talalhato. A gyartas fo-
lyamata altalaban osztatlan sikert arat a szakmai latogatok ko-
z0tt, mint az kiderlt az Gton résztvevék élménybeszamolojabol
is. ,A gyartas elsd lépcs6je rendkiviil érdekes; ahogy a porbol
pillanatok alatt még képlékeny, de mar egyértelmiien felismer-
hetd lapka lesz” - igy Kalacska Attila. ,Amig nem lattam, nem



tudtam elképzelni, hogy késziilnek” — teszi hozza. Egy masik
résztvevlt a nyersanyagot a gyartésorra helyez6 robotok pre-
cizitasa és szépsége nyligdzott le. Ugyand elmondja, hogy bar
a lapkagyartas alapjaival tisztaban volt, él6ben latni egészen
mas; ahogy a porhanyds lapka megkeményedik. Ugyanez igaz
szerinte a szerszamgyartasra is, amelyben egyes miveletet 6
mas Utemben, maskor végzett volna. De egy céget miikddés
kdzben megismerni mindig élmény. Ahogy az is, ha a kérnyez6
tajat felfedezziik. ,Nagy élmény, hogy eljutottam ide, a Fekete-
erd6be, ahonnan a Duna is ered. Elképesztéen gyonyor( a taj.
QOlyan, mintha valami id6utazason vennék részt; a 70-es, 80-as
években éreztem magam” - idézi fel személyes benyomasait.

Hasonldan leny(igdz6 a taj a Svab Alpok lankain, Miinsingen
szomszédsagaban. A kdzelben fekvd bioszféra-rezervatumot
az UNESCO 2009-be vilagérokségge avatta. A programban
szerepld Hechingen mellett, a hegység egyik 800 méter folé
magasodod tanuhegye, a Zoller csicsan trénol biiszkén az
egykor Poroszorszag, Németorszag uralkodéit adé Hohen-
zollernek mesebelinek hatd varkastélya. Lattan az emberben
kétségek ébrednek: vajon a bajororszagi Neushchwanstein
kastély helyett nem ez adott-e ihletet Walt Disney-
nek? Minsingen ad otthont a Walter 1978-ban alapitott
flrdészariizemének, amely szintén szerepel a négynapos Ut
programjaban. A szakember szamdra szintén érdekes volt
latni, ahogy a szalanyaghdl elkésziil a furészar — tudjuk meg
Kalacska Attilatal.

FRANKFURT: NEM CSAK REPTER
ES FELHOKARCOLO

Elhagyjuk Baden-Wirttemberget, és Németorszag egyik, ha
nem a legismertebb varosa, Frankfurt am Main felé vessziik az
irdnyt. A Majna és a Rajna olelésében fekvd, dimbes-dombos
Hessen szovetségi allamban jarunk. A Majna-parti metropolisz
nem csupan a vildg egyik pénziigyi és légi kdzlekedési csomo-
pontja, hanem a Walter egyebek mellett élezést és bevonatolast
vegz6 lizemeének helyszine is. ,Leginkabb a frankfurti tzem
érdekelt, mert szerettem volna betekintést nyerni a szerszam-
élezés rendszerébe. Ezt feltétlendl latni akartam. Az utébbi
években meglehetdsen sok szerszamot vasaroltunk a Walter-
tdl. Ezek a szerszamok tartdsak, kivald mindséget jelentenek,
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Magas fokon automatizalt
gyartas Tiibingenben

azonban sziikséges a rendszeres élezésiik. Az elmult 1-2 évben
egészen sok szerszamot kiildiink Ujraélezni, amelyet Frankfurtban
vegeznek el. Tanulsagos volt a gyar meglatogatasa, mivel azéta
atlatom a rendszert. Most mar tisztaban vagyok azzal, milyen lé-
pésekbdl all az élezés, valamint azzal, hogy a kiilonbdzé fazisok
adott esetben mennyire munka- és idéigényesek” — osztja meg
az lizemlatogatas soran szerzett tapasztalatait Mihalyké Zoltan.

Ha pedig mar Frankfurtban jar az ember, érdemes egy kicsit job-
ban megismerkedni a masodik vilaghabortban alaposan ,elinte-
zett”, nagy multu varossal. Sokdig tartotta magat a mondas, hogy
Frankfurt a legamerikaibb eurdpai varos. A felhgkarcoléi révén
egészen tengerentuli benyomast kelt§ teleptilés valéjaban egy
bejarhatd, emberi léptéki varos. A Majna partjan lév6 muzeumok,
a Museumufer parti sétany, a sétanyon tartott hétvégi bolhapiac,
Alt-Sachsenhausen falusias almaboros vendégldi egészen mas
nézépontbdl ismertetik meg veliink Frankfurtot, mint amikor
csak atszdllunk a szinte befogadhatatlan méret( repiil&terén.
Az almabor (Ebbelwei) — kivaltképp froccsként — Hessen ,,nemzeti
itala”. Sor is van, de Alt-Sachsenhausenben — ha nem akarunk
tulsagosan kitlinni a tobbiek koziil — maradjunk a masik italnal!
Remek tarsitas a frankfurti tafelspitz omlésra f6zott, ugyancsak
frankfurti zoldszésszal nyakon ontdtt marhahlsahoz. Azért egy
toronyhdzat semmiképp se hagyjunk ki: a Main Tower tetejére egy
gyorslift rant minket fel; latvanyos innen attekinteni a varost.

.Maganemberként, csaladdal szivesen visszatérnék ide” — foglalja
Ossze uti eiményeit Kalacska Attila. Nincs ezzel masképp Mihalykd
Zoltan sem. ,Szivesen elutaznék Ujra a meglatogatott helyszinekre,
de csak néhany év mulva, mikor a korabban leégett féiizem megint
miikodni fog” — zarja az (ti beszamolét. m

GUCSI-VEGH IVETT

marketing

www.walter-tools.com

i

ivett.gucsi-vegh@walter-tools.com




FOKUSZTERMEKEK

>> LESZURAS ES BESZURAS

A LEGHATEKONYABB

HUTES -

Az elmdlt években rohamosan fejlédott a Walter Cut be- és leszird
termeékcsoport. A legkiilénbdzéhb kivitell axialis és radialis monoblokk
beszlré- és beszird-esztergald szerszamok, a leszdrdpengék, az Uj
SXrendszer a legujabb PVD és CVD bevonattechnoldgidinkkal karoltve
gondoskodik a lehetd legnagyobb termelékenységrél. Es még erre is ra
lehet dobni egy lapattal: optimalizaljuk a hiitést és a kenést.

Uj, megerdsitett SX lesztrépengéink (G2042—-C—P) és a GX16 és GX24
lapkdkhoz késziilt monoblokk szerszamaink (G1011-P) a hiit6kozeget
kétfeldl, a lapka homlok- és hatfellilete mentén is a forgacsolas he-
lyére juttatjak. igy biztositjak a legjobb éltartamot, forgacsképet és
folyamathiztonsagot, ha kiilonleges anyagok (ISO S, M), mélyebb hor-
nyok, keskeny szerszamszélesség, nagy forgacsolésebesség (terme-
lékeny megmunkalas) keriilnek szoba. A leszurdpengékhez megfeleld
tartot is kinalunk, amely biztositja a hiit6kozeg szerszamhoz jutdsat,
és szerelhetd kivitele révén megkdnnyiti az esztergagépbe vald beépi-
tést (62661-P, A2110-P és A2111-P).

ISO K

SAROKMARO
KULONLEGES

KOVETELMENYEKHEZ

K=90° ES NYOLC EL LAPKANKENT

Az Xtra-tec mardcsalad legifjabb tagjarol, az F4049-r6l siir(i fogosztasu
kivitele, stabil szoritéékes lapkardgzitése révén azonnal lathato:
ontvéenyek marasara specializaltak. Lapkanként nyolc kihasznalhato
forgacsoldéle a 90° fGélelhelyezés mellett a leggazdasagosabb sa-
rokmarova teszi a termékpalettan. A nagy fogszam miatt magas
el6told sebességek, igy rovidebb folyamatid6k realizalhatdk vele,
a kétfajta wiper lapka alkalmazasaval pedig még a nagy el6tolas
mellett is kivalé fellletmindséget lehet elérni. A wiper lapka
tokéletes beallitasat az egyik lapkafészek allithato iitkdzdjével
egyszer(ien el lehet végezni, kizardélag nagyolémiveletekhez ez fix
Utkozdre cserélhetd.
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TIPP:

LESZURASKOR, BESZURASKOR, BESZUROESZTER-
GALASKOR A TOKELETES PROGRAMOZAS JELEN-
TOS MINOSEGJAVULAST HOZ. A MUNKADARAB
FELULETMINOSEGE, A FORGACSKEP, EZALTAL A FO-
LYAMATBIZTONSAG, LESZURASKOR A TOROCSAP
MERETE, MIND BEFOLYASOLHATO A MEGFELELG
STRATEGIAK ALKALMAZASAVAL. KAPCSOLODO
KIADVANYUNK, A ,,WALTER CUT - EGYSZERU BE-
SZURAS” SEGITSEGET NYUJT A FOLYAMATOK OP-
TIMALIZALASABAN, A LEHETSEGES PROBLEMAK
FELISMERESEBEN ES ORVOSLASABAN, VALAMINT
A HELYES SZERSZAMVALASZTASBAN IS.

TIPP:

LABILIS ALKATRESZEK, AZ ALATAMASZTAS HIA-
NYA ESETEN, AMIKOR A 45°-0S FOEL-ELHELYE-
ZESU TIPIKUS SiKMARO SZERSZAMOK A MUNKA-
DARAB BEREZGESET OKOZZAK, EGY SAROKMARO
HASZNALATAVAL A PROBLEMA ORVOSOLHATO.
A WIPER LAPKA MEGFELELO MEGVALASZTASAVAL
A MEGMUNKALT FELULET STRUKTURAJA CELIRA-
NYOSAN BEFOLYASOLHATO.



»> PARADUR SHORT CHIP HT-VEL

>> TECHNOLOGIA VILLAMGYORSAN,

MEG SZELESEBB PALETTAN

ISMET BOVULT
A WALTER GPS

Adott folyamathoz a legmegfelel6bb szerszam - egy széles termékpa-
lettarol ezt nem mindig egyszerd kivalasztani. A Walter GPS elektroni-
kus szerszamnavigator mar régota segitséget nydjt nemcsak a furo-
és menetszerszamok, illetve marok, hanem a koriilményekhez igazodd
indulé forgacsoldsi paraméterek meghatarozésaban is. A 3.0 verzidval
a program az eddiginél is szélesebb palettan segit eligazodni.

A faras, a menetmegmunkalas és a sarokmaras mellett a Walter GPS
3.0 kilonfele esztergalomiiveletekhez is ajanl valtolapkat és forgacso-
|asi paramétereket. Programozhatd akar megszakitott feliilet, kérges
el6gyartmany vagy valtakozo fogdsmélység is a lehetd legpontosabb
lapkageometria és indulé forgacsoldsi paraméterek meghatarozasa-
hoz. A program immar 3D-s feliiletek tomor keményfém vagy lapkas
masolémaroval torténd megmunkalasahoz is segitséget tud nydjtani,
valamint horonymarasi miiveletek is bekeriiltek az adatbhazisaba.

TIPP:

A PONTOS SZERSZAMVALASZTAS ELOFELTETELE
A MEGFELELO BEALLITAS. MIVEL A SZOFTVER
MINDIG A LEGKOLTSEGHATEKONYABB MEGOL-
DAST KiNALJA FEL ELSORE, FONTOS A MEGFE-
LELO GEPORADiJ MEGADASA. A TECHNOLGGIA,
AZ ESETLEGES MUVELETBONTAS (FOGASMELY-
SEGEK, FOGASSZELESSEGEK) A SZERSZAMGEP
PARAMETEREIHEZ IGAZODIK — A TELJESITMENY-
ES FORGATONYOMATEK-ERTEKEK IRANYADOK
EBBEN AZ ESETBEN. HA A MEGADOTT FORGA-
CSOLASI PARAMETEREKTOL ELTERUNK, A GPS
KISZAMITJA AZ EBBOL EREDO ELTARTAM- ES
KOLTSEGVALTOZASOKAT IS.

PROBLEMAMENTES

MENETFURAS

Kdzepes és nagy szakitészilardsagu, hosszu forgacsu anyagok menetfu-
rasakor a rossz forgacsképz6dés komoly problémakat okozhat. A nemki-

vanatos szerszamtorés, munkadarabselejtek elkeriilésére fejlesztették

ki a Paradur Short Chip HT-t. A bekezdésnél csokkentett spiradlszdg
rovid forgdcsokat eredményez, amelyet a belsd hiités konnyedén hoz ki
a zsakfuratbdl. Az eredmény: nincs forgdcsfeltekeredés a szerszam
szaran, a menetek megmunkaldsa kdzben nem kell a miiveletet megsza-
kitani a forgacs eltavolitasa miatt. A menetfuro zavard kontlrok melletti

menetfuraskor, ferde furatkilépés esetén is jol vizsgazik. Atmend

menetfuraskor, ha nincs elegendd hely a hosszu, dsszesodort forga-
csoknak, szintén ez a szerszam lehet a megoldas.

PUSZTAY GABOR

miszaki tréner

gabor.pusztay @walter-tools.com
www.walter-tools.com >

TIPP:

A PARADUR SHORT CHIP HT KETFELE KIVI-
TELBEN KESZUL. A LEGROVIDEBB FORGACSOK
A BEVONATOLAS UTAN BEKOSZORULT BEKEZDE-
SU MENETFUROVAL ERHETOK EL. EZ A VALTO-
ZAT KIFEJEZETTEN E PROBLEMA MEGOLDASARA
SZULETETT. HOSSZABB ELTARTAMOK CELOZHA-
TOK MEG A BEVONATOLAS ELOTT BEKOSZORULT
SZERSZAMOKKAL.




HAZAI SIKERSZTORI
_______

»>  MEGHATAROZO SZERSZAMBESZALLITOVA
VALT A WALTER
szerz6: SZABO MARTON

ACELBOL
ENERGIA -

>> A LAKICS GEPGYARTO KFT. EUROPAI ES AMERIKAI

ENERGIAIPARI BERENDEZESEKET GYARTO

NAGYVALLALATOK MEGBIZHATO BESZALLITOJA,
DE SAJAT FEJLESZTESU HAZI SZELEROMUVEIT IS

A NEMZETKOZI ELVONALBAN JEGYZIK. <<

A Lakics Gépgyartd Kft.-t Lakics Laszl6 inditotta dtnak
1985-ben a Somogy megyei Santoson. Az alapito egy ,6reg”
esztergaval kezdett dolgozni. Els6 nagy megrendeldje a Be-
loiannisz Hiradastechnikai Gyar (BHG) volt. Az egykori lla-
mi Uizem szamara kiilonleges, 2,5 m hosszu, két bekezdésii
trapézmenetii orsokat gyartott. A megtermelt haszon tech-
nikai fejlesztésekbe térténd visszaforgatasanak, valamint a
fegyelmezett és kockazatkeriil6 gazdalkodasnak kdszonhe-
t8en a vallalkozas folyamatos fejlddésre volt képes.

NAGYOK PARTNERE

Az alapitas utan tiz évvel mar olyan stabil labakon allt a cég,
hogy megvasarolhatta az egykori komléi banyagépgyarat,
mikozben a létszam és a gépallomany is folyamatosan bg-
villt, illetve U] képességekkel, tovabba hegesztéstechnikai
mindsitésekkel er6sodott. A kovetkez8 mérfoldk6hoz
2002-ben ért a vallalkozas, amikor egy dombdvari izemet
vasarolt meg, a harom gyartéegység a vallalati rendszerek
kdzpontositasaval és eésszer(isitésével pedig egy cégge
egyesiilt. A Lakics Gépgyartd Kft. 0, 14 ezer négyzetmé-
ter alaptertilet(i kaposvari tizemét 2010-ben adtdk at, de e
kapacitas mellett megmaradt a santosi és a komléi telep-
hely is. A tulajdonlé Lakics csalad legijabb befektetésével
résztulajdonosava valt Magyarorszag egyik legnagyobb acél-
szerkezet-gyartd cégének, a dombovari Rutin Kft.-nek. Az
integracié soran létrejott Magyarorszag egyik vezetd gép-
ipari véllalatcsoportja, amely mintegy 700 csalad megélheté-
sét biztositja a dél-dunantuli régiéban. A Lakics Gépgyartd
Kft. f6 profilja a robbanashiztos ipari, koztiik léghlitéses,
vizhiitéses és kombinalt hiitési motorok és generatorok
hazanak megmunkalasa, illetve gyartasa. Ezek a kompo-
nensek els@sorban szélerémiivek generatoraiba épiilnek
be. Emellett (tépit6 és rakodégépek komplett hegesztett
vazszerkezeteit és egyéb hegesztett alkatrészeit gyartjak,
tovabba markoldkanalak, nagy koptaté igénybevételnek
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Lakics Laszl6 vallalkozasa mara az egyik vezetd
gépipari vallalatcsoportta valt

kitett komplett berendezések, daruelemek, egyedi terve-
zésli célgépek vazai, valamint egyéb nagyméretd, bonyolult
berendezések is késziilnek a kft. izemeiben.

A vevik kozt a vildg legnagyobb energiaipari berende-
zésgyartoi és rendszerfejleszt6i éppen ugy megtalal-
haték, mint hadihajéépiték és épit6gépgyartok. Sza-
mos kiilfoldi és hazai tugyfél pedig mar tobb mint hisz
éve hliséges a magyar céghez, amely két évvel ezel6tt
megkezdte a sajat fejlesztés(i, igynevezett haztartasi
méret{ szélerémlivek gyartdsat. A berendezések irant
a nemzetkdzi piacon is jelentds érdeklédés mutatkozik. A kft.
néhany éven belil ebben a termékszegmenshen - a
technoldgia fejlettsége szempontjabdl - a vilag harom
vezetd gyartdja kdzé kivan kerilni. Lakics Laszlo sze-
rint erre minden esélyiik megvan, hiszen a generator és
a lapatrendszer kapcsén ez a cél mar teljesilt, a villa-
mosenergia-termelési mutatdk, valamint az induldsi se-
besség tekintetében pedig az els6 helyre rangsorolja a
folyamatosan tovabbfejlesztett megoldasukat a vallalat
alapito-tulajdonosa.

A lakatos- és hegesztGtevékenységet, a feliiletkiké-
szitést és feliletvédelmet, igy az alapozast, a fedd-
festést, a lakkozast, valamint a nagy pontossagu, tel-
jes mechanikai megmunkalast sajat lzemeiben végzd
Lakics Gépgyarto Kft. dsszesen étven nagy teljesitmény(
forgacsoldberendezéssel, koztiik karusszelesztergakkal
és vizszintes megmunkalékdzpontokkal rendelkezik.
A megmunkalhaté el6gyartmanyok legnagyobb mérete a
horizontalgépeknél (x) 1200 mmx(y) 355 mmx(z) 2500 mm,
a karusszelesztegaknal 4500 mm-es atmérd, maximalis to-
megik pedig 25 tonna lehet. E méretekbdl adédik, hogy a
cég korszerli megmunkaldberendezéseinél nem a sebessé-
gé, hanem a nyomatéké és a pontossageé a fészerep.

»wSZERETEM A VASAT”



A szerszamok pontossaga, teljesitménye,

illetve alkalmazhatésaga szamit =

— Edesapam gépész-kovacs volt, ebbdl adédott, hogy gépek
kozott ndttem fel, és szerencsére a kiilonféle mechanikus
szerkezetek miikodése, illetve épitése iranti vonzalmam
nem gyermeki, mulé szeszély volt. Kitanultam, és ami leg-
alabb ennyire fontos, megszerettem az esztergalyos szak-
mat, majd gépésztanulmanyaimat a pécsi Zipernowsky
Karoly Miszaki Szakkozépiskolaban folytattam. Hajtott a
megismereés vagya, es ezt a késztetést a mai napig érzem
magamban. Ez az er6, és az, hogy szeretem a vasat, segitett
abban, hogy a 80-as évek derekan elinditott vallalkozaso-
mat olyan eredményes céggé épithessem, amelyben azéta
mar feln6tt gyermekeim is érommel dolgoznak. Ugyanakkor
fajé latni, hogy a fémipari szakmak elismertsége a rend-
szervaltast kovetden zuhanoreplilésbe kezdett, raadasul a
szakképzés tizezrével bocsétja ki a szolgdltatészektorok
palyakezdé6it, mikdzben az ipar szenved a szakemberhiany
miatt. Kar lenne szépiteni: mindez jelentdsen és hosszu ta-
von csokkenti a magyar gép- és fémipar versenyképességeét,
illetve tovabbi fejlédési lehetéségeit. Eppen ezért sajat ber-
keinken beldl olyan mikroklimat igyeksziink megteremteni,
amelyben munkatdrsaink megbecsiilve érezhetik magukat,
illetve fejleszthetik szakmai ismereteiket. Az itt dolgozokkal
szemben azonban alapvetd kovetelmény, hogy munkajukat
a lehetd legpontosabban és legjobb mingségben végezzék.
Ugyanezt varjuk el beszallitéinktol is. Egyrészt azért, mert
hiszek abban, hogy ebben a szakmaban a rendhez és fegye-
lemhez ragaszkodni kell, masrészt pedig igyfeleink miiszaki
igényeinek is csak Ugy felelhetiink meg hosszu tavon, ha
minden pillanatban a tokéletességre toreksziink.

MegrendelSink pedig évr6l évre magasabbra emelik a lé-
cet. Egy gyakorlati példaval érzékeltetve mindezt: mig egy-
két évtizeddel ezel6tt egy csapagypajzsfurat esetében az
alak- és helyzettlirések értéke +0,2 mm volt, addig ma
+0,03-0,04 mm. Ott tartunk, hogy az elvart miiszaki para-

métereket mar csak a prémiumkategorids szerszamgép- és
szerszamgyarték legujabb fejlesztéseivel lehet teljesiteni.
Ebbél kovetkezik, hogy szerszamtechnikai beszerzéseink
esetében is szigoru kovetelményeket fogalmazunk meg, ame-
lyeknek csak kevesen képesek megfelelni. Koziilik az egyik,
egyben a legnagyobb volumenben szallité partneriink a Walter
Hungdria Kft. — mondta Lakics L&szl6, a Lakics Gépgyarto Kft.
alapito-tulajdonosa, akinek a godoll6i Szent Istvan Egyetem
gépészmérnoki kara — életmlive elismeréseként — cimzetes
gépészmeérnoki cimet adomanyozott.

SZAZ SZONAK IS TESZT A VEGE

- A forgacsolas teriiletén dolgozdknak valésziniileg nem kell
kiilén magyaraznom, hogy a szerszamok katalégusparaméte-
rei, illetve a gyartok igéretei nem mindig érvényesiilnek a valés
lizemi gyakorlatban, aminek szamos technoldgiai oka lehet.
Felhasznaloként mi nem kutatjuk az ok-okozati 6sszefliggé-
seket, egyszerlien csak megfelel§ eszkozoket keresiink adott
megmunkalasi feladatokra. A piacon tucatnyi kivalé gyarto ki-
ndlja termékeit, mi pedig ezek kozil valasztjuk ki a szamunkra
megfelel6t. Mind a sztenderd, mind az egyedi szerszamok ese-
tében dsszehasonlitd teszteket végziink a szallitéval kbzosen,
ezeket értékelve hatdrozunk a beszerzésrél, amelynek soran a
min8ség és a megbizhatdésag a legfontosabb szempont, leg-
tébbszor megel6zve az arat, amelynek esetében természete-
sen vannak ésszer(i hatdrok, igy inkdbb az ar-érték arany meg-
talalasarol van szd. Ennek bizonyitéka, hogy a Walter termékei
nem az ,olcs6” szegmensben foglalnak helyet, mégis megha-
tarozoé szerszambeszallitonkka valt a német gyarté — hangsu-
lyozta Hermann Baldzs, a Lakics Gépgyartd Kft. forgacsolasi
diviziéjanak vezet&je. Hozzatette: nem kénny(i az (izem beszal-
litéjava valni, és még egy neves piaci szerepl§ szamara sem
tartanak fent kiilon ajtot.» folytatas a 14. oldalon

Hozzajuk mindenki a fébejaraton érkezik, és ahhoz, hogy meg-
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Balrdl jobbra: Laszlé Rébert, a Walter Hungaria Kft. teriileti képviseldje,
Lakics Laszl6 alapité-tulajdonos és Hermann Baldzs, a forgacsolasi divizio vezetdje

bizdsokat kaphasson, minden egyes feladat esetében meg
kell mutatnia, hogy a mezdny legjobb megoldasat kindlja.
— Nem elegendd egy alkalommal jénak lenni, hiszen az, aki
egy adott technoldgia esetében megfelel§ szerszamot szal-
litott, nem feltétlendl hoz éppen olyan jé6 mindségli termé-
ket egy masik feladat megoldasara is. Ezért tesztellink, de
a teszteken tul hosszabb tévon is figyeljik, illetve értékeljik
a szerszamok teljesitményét, hogy meggy6zddhessiink arrol,
valéban azt kaptuk-e, amit beszallitdnk igért vagy garantalt.
Akkuratussagunk, illetve szigoru szelekcios folyamataink
nem onceéltak. Az eldgyartmanyok, munkadarabok, amelyek-
kel dolgozunk, jellemzden tobb tonna sulydak, és rendkiviil
értékesek. Ezekbdl az acélelemekbdl, még ha attételes mo-
don is, energia lesz, hiszen olyan kritikus helyekre épiilnek be,
mint széler6m{ivek, hajok vagy éppen atomerémiivek nagybe-
rendezései. Ez azt jelenti, hogy nem hibazhatunk, mert tébb
tonnas acel vagy specialis dtvozetl el6gyartmanyokat nem
lehet eldobni. Ha mégis selejtet gyartanank, az sulyos direkt
és indirekt veszteséget okozna cégiinknek. Kizarélag a 100
szazalékos eredmény az elfogadhato, éppen ezért a beszal-
litéi oldalon csak professzionalis, minden szempontbdl meg-
bizhato partnerekre épithetiink — tette hozza a divizidvezeté.

KIERDEMELT BIZALOM

— Mindezt csak megergsiteni tudom. Az ipari céld forgacsoldszer-
szamok nemzetkdzi piacanak egyik vezet§ szallitdja vagyunk, de a
Lakics Gépgyartd Kft.-nél kizarolag erre hivatkozva legfeljebb né-
hany lényegre tor6 kérdést, jo esetben egy finom kavét kaphattunk
volna az irodaéplilet recepcidjan. Partneriink és mi is pontosan tud-
juk, hogy ami szamit, az a szerszamok pontossaga, teljesitménye, il-
letve alkalmazhat6saga az adott feladatokra — jegyezte meg Laszl6
Robert, a Walter Hungaria Kft. terlileti képviselje.

A Walter egy menetmegmunkalashoz sziikséges megoldas szal-
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litdsa révén kapta meg ,beléptkartyajat” a kaposvari tizembe: a
kaliberes menetproblémak miatt az addig alkalmazott menetfu-
ras helyett menetformazast ajanlott tigyfele szamara.

— Evekkel ezel6tt egy sorozatban gyartott, direkt meghaj-
tasu szélerémirotor szegmenseit tartalmazé komponens
megmunkalasaval, egészen pontosan a menetformazassal
akadt olyan problémank, amelyre szdmos szerszamgyartd
koziil egyediil a Walter volt képes megfelel6 megoldast fel-
mutatni. Ez nem ma tortént, de azéta sem taldltunk mas
alkalmas szerszamgyartot, pedig féltucatnyi lehetséges szal-
lité is megfordult ndlunk szerszamtesztelés céljabol. A Wal-
ter ezt kdvet6en tobb mas feladat esetében is a legjobbnak
bizonyult, igy az évek soran egyre jobban elmélyitettiik a ke-
reskedelmi és szakmai kapcsolatot. Uzemiinkben a vallalat-
iranyitasi rendszeriinkkel 6sszehangolva Walter szerszamau-
tomata is miikodik, amelyb6l belépkartyajuk hasznalataval
a forgacsolo kollégdk barmely miiszakban ki tudjak venni a
munkafeladatokhoz sziikséges szerszamokat. Az automata-
ban értelemszeriien a kisebb méret(i, gyorsan fogyd, altala-
nos szerszamokat taroljuk, igy példaul esztergalapkakat, me-
netflrdkat, HSS mardkat. Az esetleges tévesztés elkeriilése
erdekeében az automata kijelz6jén megjelenik a kitarolandd
szerszam fotoja is, igy munkatarsunk egyértelmiien azono-
sitani tudja az igényelt, illetve a kiadasra kivélasztott szer-
szam egyezGségét. A Walter Hungaria Kft. kdzrem(ikodésével
hamarosan annak lehet&ségét is megteremtjik, hogy az au-
tomatabol kivett szerszamokat vallalatiranyitasi rendszeriink
automatikusan a megfelel§ kéltséghelyre kényvelje le. Jelen
pillanatban az automatak a kivétekrdl értesité e-maileket
kiildenek a raktdrvezet6nek, aki manudlisan konyveli a rend-
szerben a tételeket — mondta Hermann Balazs, és kiemelte:
rendkiviil elégedettek a Walter szerszamokkal, amelyek kiva-
I6an illeszkednek a gyartasi profiljukba.

ATADJAK A TUDAST



Egyediil a Walter volt képes
megfelelé megoldast felmutatni

A Lakics Gépgyartd Kft. elégedettségét tovabb erGsitette
egy olyan eset, amely alkalmaval a Walter ismét behizonyi-
totta, hogy nem véletlendl tartjak a szerszamtechnikai piac
egyik vezetd technoldgiai szallitéjanak.

— Egy télvégi napon izgalmasnak t(ing feladat kapcsan hivtak
Kaposvarrol. A személyes konzultacié soran kidertilt, egy atom-

duplex anyagu hiitdfalba, savallé acél cséfalba kellett 25,25 mm
atmerdj( lyukat farni 275 mm mélységben. A megbeszélés soran
megtudtuk, hogy partneriink kordbban egy versenytarsunkat bizta
meg a sziikséges valtofejes fure szallitasaval. A szerszamrdl azon-
ban kidertilt, hogy bar rozsdamentes anyagok esetében jél telje-
sitett, a duplex anyagu hiitéfalban nem felelt meg az elvarasok-
nak. Mindezt latva egyeértelm(i volt, hogy a megoldas kidolgozasa
szép szakmai feladat lesz, ugyanakkor az elbizakodottsag nem
jellemzé rank, igy nem tettiink feleltlen igéretet tgyfeliinknek.
Németorszagi specialistainkhoz fordultunk, akik megtervezték a
megfelelének vélt egyedi megoldast. A szerszamot, amellyel azéta
mar mintegy 600 furatot készitettek a duplex anyagu hiit6falba, a
megrendeléstdl szamitott negyedik héten szallitottuk Kaposvarra
— emlékezett vissza a projektre Laszlo Robert.

— Tobbek kozott az ilyen gyors reakciok és az éltalanos szalli-
tasi pontossag, tovabba az Ujitd és megoldaskeresd hozzaal-
las miatt értékeljiik kivalé partnerként a Walter Hungaria Kft.
csapatat, amelynek tamogatasara szakembereink szerszam-
technikai és anyagmingségi ismereteinek frissitésében is
szamithatunk. Munkatarsaink képzését ugyanis éppen olyan
fontosnak tartjuk, mint a folyamatos miiszaki fejlesztéseket,
hiszen a legpontosabb gép vagy a legkorszer(ibb szerszam
sem mikddik megfelel6en a mégottes emberi szaktudas nél-
kil - mondta Hermann Balazs. m

A Walter szerszamok kivaléan
illeszkednek a gyartasi profilba

LASZLO ROBERT

terileti képviseld
robert.laszlo@walter-tools.com
www.walter-tools.com
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»> EGYETEMI SZINTU KIHIVASOK

Szerzdk: DR. SIPOS SANDOR mestertanar,
SZIKORA PETER végz6s BsC hallgaté

EGZOTIKUS ANYAGOK FORGACSOLASA

UJ SZARASMAROKKAL
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A WALTER AZ OKTATASBAN

A forgacsoldszerszamok teriiletén évrgl évre el6rukko-
lunk valamilyen termékfejlesztéssel, tjdonsaggal, hogy a
valtozatos piaci igényeket ki tudjuk elégiteni. Természe-
tesen az Uj termékeket igyeksziink partnereinknél minél
hamarabb bevetni, de nem csak a forgacsoldcégeknél
van létjogosultsaga az (j szerszamok gyors bemutata-
sanak. Fontosnak tartjuk azt is, hogy a merndknek ta-
nul¢ fiatalok ,testkozelbdl”, mar a diplomaszerzés el6tt
is megismerkedhessenek az Ujitasokkal.

Az Obudai Egyetem Banki Donat Gépészmérnoki Karan a
tanuldk nem csupan a forgdcsolassal kapcsolatos elmé-
letet sajatithatjak el, hanem jdl felszerelt gépmiihelyben,
képzett intézeti mérnokok véddszarnyai alatt alkalmuk
nyilik a szerszamokat ,megmeriteni az acélban” - vagy
akar komolyabb alapanyagokban is. Mérési gyakorlatokon
tesztelhetik az eszterga-, furé- vagy mardszerszamok
képességeit, viselkedését kiilonboz6 korilmények kozott
— nagy sulyt fektetve a kdrnyezetbarat megmunkalasi
technoldgiakra, mint példaul a szarazmegmunkalas vagy
a minimalkenés. A feladatok dsszetettek: a szerszamok
geometriai vizsgalatatol elindulva a kiilonb6z6 forgacso-
|asi paraméterek mellett fellépd er6hatasok, az elGallitott
fellileti min6ségek, az Uj, a kopott és a feldjitott szersza-
mok kozotti teljesitmeénykiilonbségek mérése is lehet a
feladat, a valtozatos kiirdsok kdzott minden érdekl&d6
fiatal taldlhat testhez all6 kihivast.

A feladatok kiilonleges koriilményeket teremtenek nem-
csak a tanuldk, hanem a Walter szerszamok szamdra is,
ezért orommel tesszik elérhetévé a didkok szamara
akar a legtjabb technoldgiat képviseld termékeinket is.

Egy ilyen kozds program eredményeként sziiletett meg
egy szakcikk, amelynek témaja sem mindennapi: ne-
hezen forgacsolhaté, ISO S osztélyd anyagok sarok-
marasa kerllt teritékre. Fejlesztési stadiumban levg
tomor keményfém mardkat bocsatottunk az egyetem
rendelkezésére, nyitva hagyva a kérdést: a belsg hiités(i
marok hiit6csatorna-atmeér6je hogyan befolyasolja a
szerszam viselkedését sarokmaras esetében? Az elké-
sziilt kutatasjelentésbdl irédott szakcikket terjedelme
tobb folytatasban tarjuk az olvasok elé.

PUSZTAY GABOR

miszaki tréner

www.walter-tools.com
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>> KORNYEZETBARAT MINIMAL- ES ARASZTA-

S0S KENESSEL ELVEGZETT FORGACSOLASI
TESZTEKNEL ARRA KERESTEK VALASZT,
MILYEN TELJESITOKEPESSEG-NOVEKE-
DEST EREDMENYEZNEKA MAROSZERSZA-
MOKNAL ELVEGZETT KONSTRUKCIOS
FEJLESZTESEK. <<

Kildnféle ipardgakban elterjedten alkalmaznak olyan anyag-
mindségeket, amelyek szilardsagi jellemz6i megfelelnek a
konstrukcios kdvetelményeknek, a megmunkalast viszont na-
gyon megnehezitik. llyen anyagok példaul a titan és dtvozetei,
a HTM (hard-to-machine) és a HRSA (heat resistant super
alloys) dtvozetek. A megmunkalhatésagot ronté tényez6k az
extrém szildrdsag miatti nagy nyirdszilardsag és nehézkes
forgacsképzddés, az 6tvozdk (elsésorban Ni, Cr) miatti jelen-
tés felkeményedési hajlam és a nagy fajlagos forgacsolderd.
A h6allé otvozetek kis hdvezetd képessége miatt a szerszam
élére fokozott hdterhelés jut (sem a forgacs, sem a munka-
darab nem képes a forgacsolaskor keletkez6 hg elvezetésé-
re). Az alkalmazott kis forgacsolasi sebesség ellenére is ma-
gas forgacsolasi h6mérséklet intenziv szerszamkopast okoz.

A kedvez8 forgacsoldsi eredmeények eléréséhez a megmun-
kélasi kortilmények (elsGsorban a gép) minél nagyobb stabi-
litdsara vald torekvés mellett fontos a kiting hiités-kenés-
oblités (HOK) alkalmazasa (példaul extrém nagy nyomasu
szerszamozassal), valamint Uj, eddig még nem alkalmazott
szerszampalyak megvalésitasa is.

E terlilet szerszdmozasara a Walter olyan kiilonleges adott-
sagu szerszamokat fejlesztett ki, amelyeket belsd hiitécsa-
torna, a megfeleld szerszamanyag és legtjabb bevonatok, va-
lamint az anyaghoz optimalizalt élgeometria és élpreparacio
jellemez. Lehet@seégiink volt a fejlesztés alatt alld szersza-
mok tesztkisérleteibe bekapcsolddni.

A KiSERLETEK CELJAI

A tesztek alapvetd célkitlizése a fejlesztés alatt alld ujj-
marok képességvizsgalata volt, amelyet kornyezetbarat
minimalkenés és (a szokasos) arasztasos hiités alkalmazasa
mellett hajtottunk végre. Az azonos kialakitassal késziilt, de
két kiildnb6z6 méretl hiit6csatornaval kialakitott kemény-
fém ujjmarokkal végzett vizsgalatok végzésekor az aldbbi
kérdésekre kerestiik a valaszt:



A TESZTELT SZERSZAM

10 MM ATMERGJU TOMOR KEMENYFEM UJJMARO

Alapanyag: mikroszemcsés, 10% Co
Elek szama: 4

Horonyemelkedés: 35°/38° véltakozd
Sarokletdrés: 0,5 mmx45°

Bevonat: TIAIN-TIAI (TAA)

eltérd atmérd
a két szerszamvaltozaton

Belsd hiitGcsatorna:

o mérhetd erékiilonbségek a kiilénbozé forgacsolhatésagu
anyagoknal minimalkenéssel,

o felliletérdességi jellemz6k a kiilonbdz6 beallitasoknal
minimalkenés alkalmazasakor,

o aszerszamok alkalmazhatésaga nehezen
megmunkalhaté anyagoknal minimalkenés haszndlatakor,

o jellegzetes kopasformak a marészerszamokon
a kiilénboz6 hiitési médozatoknal,

o kiils6 hozzavezetés(i minimalkenés versenyképessége
a szerszam bels@ hiit6csatornajat hasznalo arasztasos
hiitéssel szemben.

A kisérleteket két fazisra bontottuk. Az Ugynevezett adatvaria-
ciés szakaszban rovid szakaszok forgacsolasa kozben eréméré-
seket és érdességi vizsgalatokat végeztiink, ezek eredményeit
rogzitettiik és értékeltiik ki. A hosszu id6tav forgacsolasi kisér-
letek kdzben a szerszamok kopasi viselkedését figyeltiik meg. A
méréseket addig folytattuk, ameddig a marok kopottsagi szintje
az lizemi gyakorlat szempontjabdl a gazdasagos Ujraélezhetsé-
get el nem érte. A marasi eljaras egyeniranyd sarokmaras volt. A
teszteket MSZ jelzés(i Ko36 korroéziéallé acélban (X6CrNiTi1810,
HB170+5) és egy nikkelbazist szupertvozetben (jellemz8 dsz-
szetétele: Ni 47%, Cr 22%, Co 19%, Ti 2,3%, W 2%, Cb 1%, ke-
ménysége: HRC40+1) hajtottuk végre.

Az el6tolas irdnyd er6k méréséhdl, illetve hatasanak model-
lezéséhdl kideril, hogy azonos beallitasoknal (a korréziéallo
acélhoz keépest) a nikkelbazisu 6tvozeteknél kozel megdup-
lazodik az erGigény. Ez aldtdmasztja a bevezet6ben leirtakat.

KOPAS- ES ELTARTAMVIZSGALATOK

Az adatvariacids kisérletek beadllitdsai csak er6tani vagy
fellleti érdességi hatart szabhatnak a maré zavarmentes
alkalmazaséanak, azonban egy redlisan megallapitott kopds-
kritériumig végzett forgacsolasi id6 kijeldli az eszkdz tényle-
ges felhasznalhatdsdgi hatarat. Az éltartamvizsgalatoknak
kiemelkedd szerepe van a szerszamok teljesit6képességeé-
nek megitélésekor, hiszen ettdl fiigg a szerszamok gazda-
sagos lizemeltetése.

A tesztdarab méretadottsagaira figyelemmel rovid szaka-
szokon végeztiik a marast, a megadott korilmények kdzott.
A teszteket addig folytattuk, ameddig egy él hatfeliletén
VBmeg=0,2 mm hatkopas méretet nem észleltiik. Ezt te-
kintettik kopaskritériumnak, mivel ilyen mérték{ kopasnal
meég Ujraélezhetd a szerszam. A szakaszok megtételekor
mertik a fellépd er6hatasokat is. (folytatjuk) m

Kopaskiértékeld
szoftver

A minimalkenés
favokainak
elhelyezkedése

novenyi olajészter
Mérések eszkozei:

Mitutoyo Surftest SJ301 érdességmérd
Megmunkalt anyagok: X6 CrNiTi1810 (Ko36), keménység: HB170+5

Ti 2.3%, W 2%, Cb 1%, keménység: HRC40+1

Adatvariaciés
kisérletek

Forgacsolasi adatok

A SZERSZAMTESZT KORULMENYEI

Szerszamgép: Mazak Nexus 410A CNC-megmunkalékdzpont,
P o=12KW,n_ =12000 min?
Minimalkenés: HCS250 (TKM GmbH), 1 bar levegé+3 bar TRIM TAP NC

Kistler erémérd pad+DynoWare szoftver 45-sz6ros nagyitasu
WMS sztereomikroszkdp Image-Pro Insight szoftver

Ni-bazisu szuperdtvozet Ni 47%, Cr 22%, Co 19%,

Kopas-
és éltartam-
vizsgalat

Forgacsoldsebesség, v, m/min (allandd) 38 38
Axialis fogasmeélyseg, a, mm (allando) 5 5

Sugariranyt fogasszélesség, a, mm 1,16;25 16
Fogankenti elétolas, £, mm R 005
Asztalel6tolas, v, mm/min 192; 240; 302 240




FOKUSZTEMA
I

»> KRIOGEN FORGACSOLAS
szerz6: JURGEN GUTMAYR

SZERSZAMOK

>> NAPJAINKBAN A TERMELOCEGEK TALAN
LEGNAGYOBB KIHiVAST JELENTO FELADATA
A VERSENYKEPESSEG MEGORZESE. A MEGOLDAS
EGYIK KULCSA A TERMELEKENYSEG
ES A HATEKONYSAG NOVELESE. <<

Szamos Uj anyag forgdcsold megmunkaldsa jelentds igény-
bevétellel jar, és az eddigi folyamatok feliilvizsgalatat igényli.
A titan és tarsainak megmunkalasa 0j modszereket kovetel,
mivel a folyamat magas hémérséklet kialakulasaval jarhat.
Ennek kdvetkezménye pedig a rendkiviili szerszamkopas és
a korlatozott forgacsolasi paraméterek. A hagyomanyos hi-
t6-kend stratégidknak is megvannak a maguk korlatai, vagy
pedig egydltalan nem alkalmasak a feladatra.

Néhany éve a kriogén hlités kelti a legnagyobb szenzaciét a
nehezen megmunkalhaté anyagoknal. Ahhoz, hogy a kriogén
eljarast folyékony nitrogénnel, akar 196 °C hémérseklet mel-
lett alkalmazni lehessen a megmunkalas sordn, specidlis ada-
goldrendszerekre van sziikség, mint példaul szigetelt kannakra
a tarolashoz, vakuumszigetelt toml6kre, a szerszamgeépen és a
szerszamrendszeren belll pedig megfelel6en tervezett odave-
zet8 technikara. Kevéshé kdltséges kriogén eljaras a hoval tor-
tend hiités folyekony CO, segitsegevel, =78 °C h6mérsekleten.

JELENTOS POZITiVUMOK

Ezek a hiitési eljarasok kiiléndsen titan- és nikkelotvozetek vagy
duplex acélok, illetve olyan anyagok esetében jelentenek el6-
nyoket, amelyeknél az élek nagy hémérsékleti terhelése gyors
és fokozott élkopashoz vezet. A kriogén hiités lehetévé teszi
ezeknél az anyagoknal a forgacsolasi paraméterek és egyuttal az
éltartam jelentds novelését. A MAG szerszamgépgyarténak elss-
keént a 2010-es AMB vasaron bemutatott, folyékony nitrogénnel
miikéd6, az orsd es a szerszambels8 hiitésére szolgald rend-
szerére figyeltek fel a szakmabeliek. Az U] fejlesztés — az eddigi
Osszes modszerhez képest — hatékonyabban h(iti az éleket. A fo-
lyékony nitrogénes hiitési rendszer — a megmunkalas elvarasaitdl
figg6en — minimalkenéssel kombindlhatd. Az el6ny: csekélyebb
szerszamkopas és -élratét. Neves szerszamgyartok, mint példaul
a kemeényfém szerszamokat gyarté Paul Horn GmbH, mar tobb
éve foglalkoznak a témaval, és megfelel6 megoldasokat is kinal-
nak, példaul lapkakat és szerszamtartokat.
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CO,-hiités a turbinalapatok
megmunkalasara szant
F2334R mardszerszamon

KIHIVAST JELENTO ANYAGOK

Az energiatermeléshez sziikséges Uj berendezések terve-
zésekor a megndvelt bemeneti hémérsékletre kell kilonds
gondot forditani, ami a turbinak hatasfokanak novelésével jar
egyltt: az alkalmazott anyagoknak magasabb hémérsékletet
kell kibirniuk. A ferrites, martenzites vagy ausztenites turbi-
naacélok itt mar elérték a hataraikat. Alternativaként nikkel-
alapu szuperotvozeteket lehet alkalmazni. Az ilyen anyagok
forgacsoldsa azonban hosszabb gépid6t és magasabb gyar-
tasi koltségeket is jelent. Aki a kdltségeket csokkenteni sze-
retné, nem keriilheti meg, hogy dtgondolja az j, célirdnyosan
egymasra épitett szerszdm- és megmunkalasi megoldasokat,
és mindezek mellett szem el6tt kell tartani az energiaipar
egyedi elvarasait is.

A KRIOGEN HUTES ELONYEI

» hosszabb szerszaméltartam

» novelt forgacsolasi paraméterek, fokozott
termelékenység

» jobb fellletmin&ség

» nem sziikséges a hiitd-kend anyagok artalmatlanitasa

» nem szlikséges az alkatrészek tisztitasa

» aforgacsok 100 szazalékban djrahasznosithatok

A nehezen forgacsolhatd anyagoknal a h elvezetése nem a for-
gacsok altal torténik. A h@energia az élbe keril, és meglagyitja a
kobalt és a volframkarbid kozotti kdtést. Fokozédd hé hataséra az
alkalmazott szerszamok teljesitménye csokken. Erre a probléma-
ra két megoldas létezik: a szerszamanyag héellenllasat fokozni
vagy az alkalmazott szerszamot hiiteni. A kisérletek soran az
alkalmazott mardk forgacsolééleit —78,5 °C hémérsekletre hii-
totték. A tesztmegmunkalasokban kiils hiit6anyag-ellatast al-
kalmaztak, és kiilonboz6 hiitési stratégidkat hasonlitottak dssze
egymassal: minimalkenést, emulziot, CO,-t és ezek kombinacicjat.
Az eredmények 6nmagukeért beszének: a CO,-vel torténd hiités
nagy lehet6séget jelent, turhinalapatok gyartasandl akar 40 sza-
zalékot is elérheti a becsiilt megtakaritas.

Méasodik lépésben - a vildgon els6 szerszamszakértként — a
Walter elkezdte a kriogén hiités elméletét iparérett megoldas-
ként bevezetni. Ebbe a folyamatba a svajci Starrag AG gép-
gyartot vontak be partnerként. Néhany hénappal késébb mar
els6ként mutattak be sikeresen az j technikat Cryo-tec névvel.



Andreas Elenz, a Walter alkalmazasok
fejlesztéséért felelds vezetdje

MAROK JEGELVE

— A forgdacsolasi folyamathoz az F2334R jeld, kifejezetten
a lapatok megmunkalasara optimalizalt kérlapkas marot al-
kalmazzuk. Erre @ mardtipusra a rendkivdili stabilitas és fo-
lyamatbiztonsdag jellemz6 — mondja Andreas Elenz, a Walter
AG alkalmazasok fejlesztéséért felelds vezetéje.

A szerszam ottengelyes megmunkalashoz is alkalmas, ami
lehetdveé teszi, hogy minden helyzetben optimalisan be le-
hessen allitani a geometriai és a forgacsoloerd-viszonyokat.
igy sikeriilt mar a nagyolasnal is a végsd kontdrt igen jol
megkdzeliteni. — A Cryo-tec fejlesztésénél fontos lépés volt
az is, hogy sikeriilt megoldani: nem kiviilrél, hanem kétcsa-
tornas rendszerrel a szerszamon belill torténjen a hiits-
anyag-ellatas — mondta Thomas Schaarschmidt, a Walter
AG energetikai teriilletének menedzsere és a turbinalapa-
tok megmunkalasanak technoldgiai feleldse. A két csator-
nanak kdszonheten parhuzamosan két hiitéanyagfajta
aramolhat: az egyik csatorndban a CO,, mig a masikban a
minimalkenéshez, a slritett levegéhoz vagy az emulziéhoz
sziikséges kozeg.

A hiitéshez alkalmazott CO, eleinte szobahSmeérséklet( és
60 bar nyomason folyékony. igy halad at a szerszamon, és
a forgacsoldél kozvetlen kozelében lép ki djra. Ezen a he-
lyen alakul a CO, szarazjéggé, és a kivant hiit6hatast pont
ott valtja ki, ahol sziikséges. A masodik csatornaban a titan
megmunkalasahoz sziikseges minimalkenés ken8anyaga-
nak hozzavezetése torténik meg.

TECHNOLOGIAI ELONY

A kisérletek soran a Walter-fejleszt8k jelentds teljesit-
ménynovekedést értek el: CO,-hiités alkalmazasaval a
martenzites, rozsdamentes acél turbinalapat megmun-
kaldsakor a forgacsol6él h6mérsékletét 100 °C-kal sikeriilt
csokkenteni. A szarazmegmunkalashoz képest — azonos
forgacsolasi paraméterekkel — a szerszaméltartam 30
szazalékkal n6tt. Ezzel egyidejlileg a gyartasi koltsegek
15 szazalékkal alacsonyabbak. Az ausztenites, rozsda-
mentes acélndl is jelentds éltartam-novekedés figyel-
heté meg a minimdalkenéssel 6sszehasonlitva. Ebben
az esetben a gyartasi koltségek akar 30 szazalékkal is
csokkenhetnek.

>> AZ UJ ES EGYRE NEHEZEBBEN
FORGACSOLHATO ANYAGOK ALKALMAZASA
MIATT UJ MEGMUNKALASI STRATEGIAKAT
KELL FEJLESZTENI. A KRIOGEN HUTES EGY
FONTOS LEPES EBBEN AZ IRANYBAN.
A WALTER AG BEBIZONYITOTTA: EZZEL
AZ ELJARASSAL NEMCSAK HOSSZABB
ELTARTAM ERHETO EL, HANEM 30 SZAZALEKKAL
CSOKKENTHETOK A GYARTASI KOLTSEGEK IS. <<

- A jov6ben a szerszdmkoncepciok szabvanyositdsat és a
kriogén hiitésre specializalt szerszamanyagokat helyezziik a
kozéppontba. Ez utdbbiaknak jobban el kell viselniiik a fellé-
p6 homérséklet-valtozas okozta hatasokat, amelyeket a CO,
alkalmazasa er6sit, igy a munkadarabba torténd behatolaskor
fellépd felheviilést és a kilépéskori lehilést. Abbdl indulunk ki,
hogy 2020-ra csak a turbindkban 40 szazalékra nd majd a ne-
hezen megmunkalhatd anyagok ardnya — ad kitekintés a jov6be
Thomas Schaarschmidt. m

Cryo-tec

Lapattd nagyoldmegmunkalasanak dsszehasonlitasa szaraz eljaras,
illetve CO,-t hasznalé hiitési folyamat esetén

PUSZTAY GABOR

miiszaki tréner
gabor.pusztay(@walter-tools.com
www.walter-tools.com

»




KOMPLEX
SZOLGALTATASOK

A WALTER UJ

»> A BEMUTATOEPULET A MERNOKI
SZAKERTELMET HANGSULYOZZA

TECHNOLOGIAI

KOZPONTOT

EPIT TUBINGENBEN

»>> UJ TECHNOLOGIAI KOZPONTJAVAL A WALTER
JELENTOS BERUHAZAST HAJT VEGRE TUBINGENBEN.

A MEGMUNKALASI MEGOLDASOKAT KiNALO SZAKERTO
FOLYAMATOSAN KERESI ANNAK A LEHETOSEGET,
HOGYAN TUDNA MEG JOBB LEHETOSEGEKET KiNALNI
ES ELSO KEZBOL SZARMAZO TAPASZTALATOKAT ATADNI

UGYFELEINEK ES ALKALMAZOTTAINAK

A CSUCSTECHNOLOGIAS SZERSZAMOK HASZNALATAVAL

ES TESZTELESEVEL KAPCSOLATBAN. <<

Az utolso, szimbolikus kalapacsiitéssel Mirko Merlo, a Walter
AG elnoke letette a tiibingeni kozpontd, cstcstechnolégias
fémmegmunkald szerszdmokat gyarté vallalat technolégiai
kozpontjanak alapjait. 2016 kora nyaratdl kezdve a Walter
arra haszndlja majd az uj épliletet, hogy a jové megmunka-
lasi technoldgiait fejlessze és tesztelje — az ligyfelek eredeti
alkatrészeivel és anyagaival dolgozva. Uj megmunkalasi fo-
lyamatok optimalizélasa a valo vildg alkalmazasaihoz - ez
kezdddik majd el, mégpedig miiszaki tovabbképzésekkel és
workshopokkal a vildg kiilénbozé tdjairdl érkezd tgyfelekkel,
keresked@partnerekkel és alkalmazottakkal egyiitt. A Walter
azt tervezi, hogy a repil6- és (irhajozasi, az energia-, illetve
az autdiparban, valamint az altalanos mérndki agazatokban
tevékenykedd Ugyfeleivel, a veliik vald kozvetlen egyiittmi-
kodésben kivalasztott alkatrészek prototipusainak meg-
munkalasat is az Uj technoldgiai kdzpontban végzi.

A Walter Technoldgiai Kézpontot a legtjabb feldolgozasi és
kommunikacios technoldgiaval szereljik majd fel. Ez teszi
lehet6vé, hogy él6, egyenes adasban lehessen kozvetiteni
a tovabbképzéseket a foldszinten taldlhaté gépterembdl a
Walter 6sszes forgalmazojanak. A hat képzési terem leg-
nagyobbikaban, a ,nagyel6adéban” 200 vendég tud helyet
foglalni, és ezzel alkalmassa valik kiemelkedd igyfélese-
meények, s6t agazatokon atnyuld szakért6i szimpdziumok
megtartasara is.
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ELERHETO KOZELSEGBEN A SZAKTUDAS

- Vezérelviinket, az Engineering Kompetenzet kivanjuk kézzel
foghato kozelségbe hozni: ez az Uj technoldgiai kozpontunk
alapfilozéfiaja — mondja Mirko Merlo elndk. — A jov6ben min-
den latogatonkat ebben a reprezentativ épiiletben fogadjuk
majd, amely a szolgaltatasaink széles palettajat mutatja be.
Azt kdvetGen, hogy tgyfeleink és tengerentuli alkalmazotta-
ink eltdltenek egy teljes napot nalunk, megtapasztalva mind-
azt, amit a technoldgiai kdzpont nydjtani tud, gy mennek
majd el téliink, hogy nem lesz kétségiik a Walter markanév in-
novacids erejével és megoldasi szakértelmével kapcsolatban.

- Gyakorlati példakat is haszndlunk majd arra, hogy be-
mutassuk a ,digitdlis gyarrél” sz6l6 elképzelésiinket, ahol
a gépek, a szerszamok és a munkadarabok kozds halézat-
ra kapcsolédnak — magyarazza Jacek Kruszynski, a globalis
szakértelem kozpontja (Global Competence Centre) alelndke.
A Walter a fémiparban jellemzé megmunkalasi folyamatokhoz
kinal szoftverrel tdmogatott megmunkalasi stratégidkat és
szolgaltatasokat is a szerszamok kivalasztasatol és ellata-
satdl kezdve a megmunkaldson at egészen a kivaléd mindség
kemeényfém szerszamok Ujraélezéséig és Ujrahasznositasaig.

A tiibingeni technolégiai kdzpont, amelynek tervezését a
tiibingeni kdzpontt Hahnig Gemmeke épitésziroda végezte,
mintegy 5000 négyzetméter alapteriilet(i lesz, és a legfels6
emeleten egy nagyvonaltan méretezett 6nkiszolgald étterem
all majd a tiibingeni dolgozdk és latogatdk rendelkezésére.

TENYEK ES ELONYOK

o kritikus miiveletek tesztelése

® prototipusgyartas

o kisérleti gyartasi sorozat
kezdeti mintavétellel

o teljesen Uj alkatrészek bevezetése
NC-programozassal egyiitt

® berendezés tesztelése

o alkatrész optimalizalasa

e szerszamtesztelés

o tesztdokumentacio




A Walter szimbolikus kalapacsiitéssel tette le az Uj technoldgiai kozpontjanak alapjait.

E E.M T -I

F.

Balrdl jobbra: Joachim Walter teriileti menedzser, Mirko Merlo, a Walter AG elnoke,
Mathias Hahnig, a Hahnig Gemmeke épitésziroda vezetdje és Boris Palmer, Tibingen polgarmestere

— [} ge—

MEGMUNKALAS VALOSAGOS
GYARTASI KORNYEZETBEN

A Walter Technolégiai Kozpontban azt a lehetGséget
kinaljuk tgyfeleinknek, hogy valdsagos gyartasi kdrnye-
zetben prébaljanak ki és alkalmazzanak Uj szerszamo-
kat és megmunkalasi folyamatokat. E célra hat legtjabb
generacios CNC-maré- és -esztergakdzpont all rendel-
kezésre, ezeket tapasztalt megmunkaldsi szakemberek
uzemeltetik.

WALTER TOVABB EROSITI GLOBALIS
JELENLETENEK TAMASZAIT

A Walter nemcsak Németorszagra koncentrdl, hiszen Kina-
ban, az USA-ban és Braziliaban is m{ikodtet technoldgiai
kozpontokat, de mar felkeriilt ezen kdzpontok helyszinének
listdjara Dél-Korea és Japan is. A véllalat célja, hogy minden,
stratégiai szempontbdl fontos piacon nyisson technolégiai
kdzpontokat, igy mindenhol hozzaadott értéket tudjon nyuj-
tani az Uigyfeleknek és a partnereknek.

- Rendkivil 6riiliink annak, hogy most mar képesek vagyunk
szaktudasunk terjesztésére ilyen modon, igy mar vilagszerte
tudjuk kindIni tovabbfejlesztett szolgaltatdsainkat — mondta
Tubingenben Mirko Merlo.

Az amerikai technoldgiai kdzpont, amely a Wisconsin allam-
beli Waukeshaban taldlhatd két dranyira északra Chicagotal,

a vilag legnagyobb ilyen kdzpontja, és a feladata, hogy meg-
mutassa az Uj megmunkalasi modszereket az tigyfeleknek és
az lzleti partnereknek. A 3700 négyzetméternyi teriileten 280
fér6helyes el6adoterem, 30 munkaallomas, egy nagy gépte-
rem két megmunkalékdzponttal és esztergaval, valamint ha-
rom egyeb gép szamara elegendd hellyel, harom konferencia-
szoba és egy tagas onkiszolgalo étterem is talalhato.

Az amerikai technoldgiai kozpont masik fontos feladata a
Walter tapasztalatanak kommunikaldsa a kereskedGpart-
nereknek. Az interaktiv tovabbképzéseket és workshopokat
multimédias termékbemutatdk szinesitik. A bemutatdknak,
kidllitdsoknak és egész napos termékbemutatéknak mara-
dand6 benyomast kell hagyniuk, és lehetdvé kell tennilk,
hogy az érintettek megtapasztaljdk a Walter szakértelmét: a
technolégiai kdzpont egy taldlkozasi pont az alkalmazottak,
az értékesit6partnerek és az iigyfelek szamara.

Brazilia volt az els6 valasztds a dél-amerikai technolégiai
kozpontok megnyitdsdnak helyszineként. Sorocababan a
Walter U] épiiletekbe koltozott, és ezzel egy lépésben létre-
jott a technoldgiai kozpont is. A kapuk 2012. oktéber elején

nyiltak meg.

Fe’

KOZPONTOK:

9 e USA

o Németorszag
e Olaszorszag

o Kina (2 helyen)
» Korea

TERVEZETT
KOZPONTOK:

e India
e Japan
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>> INTELLIGENS ONLINE MEGOLDASOK MINDEN BESZERZESHEZ

E-COMMERCE

WALTER

A BESZERZESMENEDZ$MENT

INTELLIGENS MEGOLDASA

A megfelel§ szerszdm a megfeleld helyen, barmikor: a Walter
komplex, kénnyen elérhetd és rugalmas e-commerce megolda-
saival ez is lehetséges. Ismerje meg azokat a lehetdségeket,
amelyek segitségével a beszerzést és a szerszamkészlet keze-
lését segitiink tartésan optimalizalni: a szamos célszer(i funk-
ciét nyujto Walter Toolshopban tortén6 egyszerii és gyors online
rendeléstdl kezdve egészen addig, hogy a Walter és Ugyfelei
készletgazdalkodasi rendszere az elektronikus adatcserén, az
EDI-n keresztiil dsszekapcsolddik. igy elérhets, hogy a gyartasi
folyamatok a jov6ben még gérdiilékenyebbé és gazdasagosabba
valjanak. Nézziik a részleteket!

TOOLSHOP EDI
FELTETELEK - PC + internet - PC + internet
+ készletgazdalkodasi
rendszer
HOZZAFERES - Walter-honlap — eszkoz az lgyfél
+ Ugyfélszam és a Walter
készletgazdalkodasi
rendszere kozott
ELONYOK — egyszer(i regisztracio — definidlt, stahil folyamat
és kezelés - koltség- és
— tobb mint 50 000 preciziés idémegtakaritas
szerszam és tartozék napi - biztonsagos, nincsenek
24 6rdban megrendelhetd hibaforrasok
fémek forgacsolasahoz
— naprakész termékadatok
és -elérhetdség
— személyre szabott nett6 arak
— helyettesit6 termékek
megjelenitése
—a 17 6raig leadott
szerszamrendelések aznapi
széllitasa
— arendelések és szamlak
tranzakciétorténete
— a legegyszer(ibb utanrendelési
lehet6ség a rendelések és
a szamlak alapjan
- kildeménykdvetés
HASZON - gyors rendelésteljesités - rendszerek kozotti

kozvetlen folyamat
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HA GYORSAN SZERETNE RENDELNI:
WALTER TOOLSHOP

Az innovativ Toolshopunkban, amelyet az &n igyféligényei-
hez igazitottunk, éjjel-nappal rendelhet a tébb mint 50 000
Walter, Walter Titex és Walter Prototyp preciziés szerszam-
bél és tartozékbdl.

Ezen tulmenden a Toolshop tovabbi lehet8ségeket ajanl fel,
amelyek a beszerzést és a szerszamkészlet kezelését meg-
gyorsitjak, egyszer(ibbé és hatékonyabba teszik. De ez csak
néhany a szamos elény kozil, amelyek miatt egyre tobb iigy-
fellink hasznalja a rendelésnek ezt a formajat!

A WALTER TOOLSHOP ELONYEI

«  tobb mint 50 000 precizids szerszam és tartozék
rendelhetd fémforgacsolashoz éjjel-nappal

« egyszer( kezelhetdség, felnasznalébarat kezel6felilet
e személyre szabott nett¢ drak

*  termékelérhetdség és szallitasi status egyetlen
kattintdsa, kényelmes termékkeresés

« egyszer( rendelés a GPS szoftverbdl elindulva
«  kozvetlen rendelés az e-paper (elektronikus) kataldgusbol

«  vonalkéd-beolvaso: egyszer(i rendelés a Walter-csomagoldson
taldlhatd vonalkéd beolvasasaval

« avevli cikkszamok a Walter SAP rendszerben elmentheték
« azonnali informaci¢ a csomagolasi egységrél

«  keretszerz6déses (mennyiségi szerzédéses)
rendelések lehetségesek

* helyettesitd termékek megjelenitése




EGYSZERUVE VALT
A SZERSZAMBESZERZES

Klaus Kollmann, a Walter észak-keleti régids értékesitési ve-
zet6je sajat teriiletérdl egy sikeres Toolshop-felhasznaldrol
szamol be. Gép-, berendezés- és késziilékgyarto vallalatok
rendszerszallitéjaként igyfeliink szamos gyartasi |épés soran
hasznalja a Walter preciziés szerszamait és tartozékait. Az op-
timalis elérhetdség alland¢ biztositdsa érdekében ez a vallalat
mar mintegy tiz éve alkalmazza a beszerzésmenedzsmenthez
a Walter Toolshopot.

+Amiéta a Walter Toolshopjat hasznaljuk, sok id6t és munkat
takaritottunk meg, de mindenekelstt idegeskedést. Es nem
utolsdsorban a hibaarany is jelentés mértékben csokkent.”

TRANZAKCIOTORTENET

- minden megrendelés és szamla attekintése
sz(ir6 és rendszerezg funkcidval

« szamlatorténet az SAP-szamlat is beleértve

« kozvetlen ajboli rendelés az el6z8 szamlak
és rendelések alapjan

« arendeléstorténetben a felhasznaldi azonositok
megjelenitése

« egyszer(i csomagkdvetés a nyomkdvetési szam alapjan

A KﬁZVET,LEN KAPCSOLAT:
BESZERZESMENEDZSMENT

EDI-N KERESZTUL

A Walter preciziés szerszamok rendelése még biztonsagosabb,
gyorsabb és hatékonyabb lehet partnereink beszerzési ERP rend-
szere és a Walter rendszere kozotti kozvetlen adatkapcsolattal az
EDI-n (elektronikus adatcserén) keresztiil. Ez a megoldas akkor
a leghasznosabb, ha tgyfeliink rendszeresen, nagyobb mennyi-
ségben vasarol Walter-termékeket. A beszerzési rendszernek az
EDI-n keresztiil torténd dsszekdtésével lényegesen kisebb rafor-
ditast igényelnek a nagy volumend, ismétl6d6 lzleti tranzakciok,
igy példaul a rendelések és szamlak |étrehozésa. A kézzel végzett
adatkezelés minimdlis, a lehetséges hibak, mint példaul a kétsze-
res rendelésleadds, hatékonyan kikiiszobélhet6k, és a rendelési
adatok szinte késlekedés nélkill keriilnek &t az egyik szamit6ge-
pes rendszerbdl a masikba.

AZ ONNEL JELENTKEZO ELONYOK

« koltséghatékony: kisebb tranzakciés koltségek
és rovidebb atfutasi idék

- alegnagyobb foku biztonsag: csak az arra
felhatalmazott felhasznalok hasznalhatjak, szigordan
meghatarozott folyamatok szerint

« papir nélkiili megbizasteljesités

« kozel késlekedés nélkiili adatatvitel

«  minimalis a kézi adatkezelés

« hibak (példaul kétszeres rendelésleadas) kikiiszobolése

« ¢jjel-nappal elérhetd: nagyobb rugalmassag
a just-in-time megbizasoknak koszonhetden

- egyszer( kezelés: sajat készletgazdalkodasi
rendszer haszndlata

- optimalizalt dokumentalas: minden elektronikus
dokumentum egyszer(en archivalhato

AZ EDI DEFINICIOJA

Uzleti rutinadatok (példaul megrendelés, megrendelés vissza-
igazolasa és szamlak) szamitdgépek kozremiikodésével meg-
valosulo cseréje a kereskedelmi partnerek kozott szabvanyosi-
tott adatformatumban (példaul EDIFACT). m

OPTIMALIZALT
RENDELESMENEDZSMENT

«  elektronikus rendelés-visszaigazolas

«  kevesebb raforditas — bels6 forrdsok megtakaritasa

e sok belsd, eddig kézzel végzett munkafolyamat megsz{inik

« lehetdve vélik a gyorsabb szamlazas a kereskeddk iranyaba

e elektronikus szamla

« aforgalmazd szdmara jobban tervezhetd szallitasi
mennyiségek és csomagok

« arendelés kdzvetlentll befejezhetd a beszerzs ERP rendszerében

« arendelés az EDI-interfészen keresztiil jut el a Walterhez

Tovabbi kérdése van, vagy szivesen kiprébalnd e-commerce
megoldasainkat? Keresse kollégdinkat, és akar egyéni tréning
alkalmaval ismertetjiik a rendszerek hasznalatat!

MOBILBARAT VERZIOK JULIUSTOL! A WALTER WEBOLDALAI EZUTAN
AUTOMATIKUSAN A KIJELZO MERETENEK MEGFELELO FELBONTAS-
BAN JELENNEK MEG. EZZEL KENYELMES, EGYSZERU, GYORS ES FEL-
HASZNALOBARAT BONGESZEST GARANTALUNK BARHOL, BARMIKOR.

GUCSI-VEGH IVETT
marketing
ivett.gucsi-vegh@walter-tools.com
www.walter-tools.com
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>> SZEP KEREK SZAM ES EVFORDULO, AMELLYEL VISSZAVONHATATLANUL

FELNOTTKORBA LEPETT A LEGNAGYOBB HAZAI SPORTINGATLAN,

A HUNGARORING ELSO SZAMU VERSENYE, A FORMA-1. IDEN HARMINCADIK

ALKALOMMAL CSAPHATNAK OSSZE A SZAGULDO CIRKUSZ PILOTAI

A MAGYAR NAGYDIJERT. DE NEM CSAK OK: A BUDAPEST MELLETT CSENDESEN

MEGBUJO FALU, MOGYOROD DOMBOS LANKAIN, AKACOSOK KOZT EPITETT PALYA
HAROM EVTIZEDE SZAMOS JELENTOS MOTORSPORTESEMENYTOL HANGOS. <<

HAROM EVTIZED
A HUNGARO

A Hungaroring tébb tekintetben valt - kis tulzassal - a legek
palydjava. Kezdjiik az elején: az 1980-as évek kdzepén Magyaror-
szag hatalmas lyukat iitétt a motorsport vasfiiggonyén, amikor
megallapodast kotott a Nemzetkdzi Automobil Szdvetseggel, az
FIA-val a legelsd, a keleti blokkban |étesitend6 Forma-1-es pélya
megépitésérdl. A szavakat tett kovette, nyolc hénap alatt, 1986.
augusztus 10-re el is készlilt a ring, amely mar abban az évben
fogadta a pilétakat. Mesélik, hogy az eredetileg a szovjetekkel
targyald Bernie Ecclestone FIA-vezér, miutan nem jutott ddlére
Moszkvaban, Budapesten véletlenil megallva dontétt az Uj hely-
szin mellett. Azt pletykaljak, hogy dontésére nem kis hatéssal
birt a szétnézve megpillantott rengeteg szép lany latvanya. ,,Ahol
ennyi gyonyor(i ng van, oda kell egy Forma-1-es palya” — adott
hangot allitélag ekképpen csodalatanak. Ennél minden bizony-
nyal tudatosabb tervezés vezetett az elsd Grand Prix-ig, amikor
is Nelson Piquet mintegy 300 ezer néz6 szeme lattara aratta
gy6zelmét. Majdnem dupla annyi ember el6tt, mint a tavaly négy
nap alatt begyjtétt 0sszesen 169 ezres nézGszam.
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Kamion EB futam

Bar a sajt6 sokszor volt hangos a Forma-1-es versenyek
esetleges felfiiggesztésének hirétdl, a mogyorddi palyanak
- az addfizet6k nem kis aldozatvallalasa révén — mégis
sikerlilt megtartani a Forma-1-es nagydij rendezésének
jogat, amivel eljutunk egy masik ,legig”. A Hungaroring az
olaszorszagi Monza, valamint Monaco mogott harmadik
azon aszfaltcsikok kozt, amelyek folyamatosan szerepel-
nek a versenynaptdrban. S6t, kdszoni szépen, 2021-ig biz-
tosan zsebiinkben a rendezés joga. Nem mellesleg a 2002-
es mogyorodi futamot a FIA az év versenyének valasztotta
év végi dijatado galajan.

Az eltelt évek soran az eredetileg 4014 méteres palya, akar
a Hold, hol fogyott, hol n6tt. 1989-ben az egyik — egymas
utani gyors iranyvaltast koveteld és dsszességében a pa-
lydk leglassabb részének szamité - sikant, a 3-ast kivet-
ték, amivel 3975 méterre csokkent a vonal hossza. A mo-
dositds oka, hogy a pilotakat igen megosztd palyat sokan
talaltak tal lassunak. Sok kanyarja, egy-egy erét probald
emelkeddje és viszonylagos lasslssaga dacara (vagy ép-
pen miatt) azonban nem unalmas. Bar az elégedetlenke-
d6k megnyugtatasara 2003-ban meghosszabbitottak a
célegyenest, amivel az aszfalt teljes hossza 4381 méterre
n6tt, a ring az atépitések ellenére is megtartotta a klasz-
szikus stilusat, amely sokak, koztiik az izemeltetd szerint
,sok modern, uniformizalt palya kozott felértékelddott, a
versenyzdk, a csapatok szeretnek ide jonni”.

,»HOVA TUNT DAMON HILL?”

Kesjar Csaba neve talan nem csak a kdzépkoruak és az id6-
sebb generacié szamara ismer6s. Az igen fiatalon tragikus
véget ért autdversenyz6 volt az elsé magyar, aki Forma-1-
es autoval végigszaguldhatott a Hungaroringen. 1987-ben
a Zakspeed csapat autdjaval robogott az aszfalton néhany



»> 30 EVE EGY HELYEN
szerz6: VERECKEI ANDRAS

ROSBK - Hungaroring

tesztkort. Hosszu éveknek kellett eltelnie, amig djabb ma-
gyar Ulhetett Forma-1-es aut6 volanja mogé. Baumgartner
Zsolt mar nem csupan tesztkoroket rott, hanem 2003-ban
palyafutasa els6 Formula-1-es futamat itt abszolvalta. A
Baumgartner fit Ralph Firman balesetének és sériilésének
koszonhette, hogy a Minardi szineiben egy szezont végig-
versenyzett. ,lgazsag szerint nagyon hianyzik egy magyar
piléta. Nem els6sorban a nézGszam miatt; az nem emel-
kedett jelent8sen Baumgartner miatt, hanem azért, hogy
ne »csak« a futamunk miatt érezhessiik magunkénak a
Formula—-1-es vilagbajnoki sorozatot” — schajtanak fel a
Hungaroring Zrt. illetékesei.

Es ki felejtené el, hogy 1997-ben a mogyorddi palyan
,tlnt el Damon Hill", vagyis az utolsd kérben technikai
hiba miatt elvesztette a futamot. Az elhiresiilt mondas
pedig nemcsak Hillt, de Palik LaszIét is ismertté tette
azok korében, akik esetleg nem tudtak, melyikiik kicso-
da. Felemlegethetnénk még Alian Prost és a sok éve mar
az orok ringeken autézoé Ayrton Senna, vagy éppenség-
gel Schumi és Hakkinen csatait. Utobbi kettd dsszecsa-
pasait olyan figyelemmel kisérték kiléndsen a finnek,
hogy azokban az években tucatjaval érkeztek egy azéta
mar eltemetett, kék orrd légitarsasag finn szurkoldkkal
megpakolt kiilonjaratai.

Apropo repiil6k! A ferihegyi forgalmat lelkesen fényké-
pez8 ugynevezett repiil6gépspotterek legnagyobb 6ro-
mére a futam ideje alatt valddi csemegék landolnak
Budapesten. Utasaik pedig a bulvarsajténak kedvezve
sokszor keriilnek lencsevégre. Az ezredforduld tajékan
szabad széllodai szoba Budapest 50 kilométeres kérze-
tében alig volt. Nem véletlen verhették fel az arakat a
masfél évtizede meég képtelenségnek szamito, szoban-
kénti — nem lakosztaly! — szézezer forintos &rig is egyes
budapesti belvarosi szallodak.» folytatas a 26. oldalon
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Futam inditasa a Hungaroringen




Az oldtimerezés Saho Jozsef
szamara hobbi
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Saho Jozsef

NEM CSAK A FORMA-1-E A VILAG

Ne legylink azonban sziikmarkuak mas szakagakkal sem, hi-
szen az év soran megannyi egyeb agazat futama kertil itt meg-
rendezésre! Kezdjik mindjart egy igazan rendhagyo sporttal,
amit taldn csak kevesek azonositananak egy Forma-1-es pa-
lydval! Néhany alkalommal mar otthont adott a palya 24 dras
kerékparversenynek is, amelyen csapatban vagy egyéniben ro-
jak a koroket a versenyz6k egy teljes napig. Az elsd, 2013-as
megmeérettetésen csapatban 209, mig egyéniben 168 kor volt a
palyacsucs. De koptattdk mar a massziv fekete aszfaltot futok
cipdi és gorkorik gumikerekei is. Ki gondolnd, hogy a pélya ko-
zepén z6ldell§ siirli akdcosban terepre valé gépjarmiivekkel re-
mek csapatépitd programokra is el lehet kiildeni a kollégakat?

Es ha azt mondjuk Krasznai Janos? Nana, hogy kamionver-
seny! Krasznai, a Hungarocamion versenyzdje az 1987-ben
kezdddott, négy évig tarté kamionversenyek magyar sztarja. Az
1990-ben varatlan véget ért futamok mintegy negyed szazad
kényszerpihen6t kovetden idén djraindulnak a Hungaroringen.
A FIA dontésének nyoman Magyarorszag ismét a versenynap-
tarban szerepel. Akinek pedig szurkolhatunk, az Kiss Norbert,
aki tavalyi Kamion Eurépa-bajnoki cimét védheti meg szept-
emberben, hazai palyan. A kontinensviadal azért is nagy szo,
mert kamionos szakagban vildgbajnoksag — egyelére — nincs.
Mig Krasznaiék idejében ,sima” utcai kamionokkal porkdltek
oda a mogyoraddi aszfaltnak, addig manapsag mar kilon erre
célra kifejlesztett, épp hogy 5 tonnas versenykamionok robog-
nak a ringen. Es van magyar sztarunk a WTCC tdraauté-vilag-
bajnoksag mez6nyében is! Michelisz Norbertet egyre kevésbé
kell bemutatni a hazai motorsportrajongék szamara.

A RALI BUVOLETEBEN

Michelisz braviros hungaroringi gy6zelmei sokak - koztiik
Potanc Jozsef, a Walter egyik kiemelt hazai tigyfele — szamara
felejthetetlen élményt jelentettek. Mint meséli: éridsi hangu-
latot teremtett a lelkesen szurkold tomeg. Potanc egyetért a
Forma-1-es szakikkal abban, hogy a palya nem tul gyors, de
technikas, amitdl nézéként még érdekfeszitébb, mint a tobbi
palya futama. Bar jart kint parszor a versenyen, mostansag ke-
véshé jut ki, tévén viszont gyakorta koveti a Forma-1-et. ,So-
sem azoknak szurkolok, akik épp a topon vannak” — mondja
kedvencet firtato kérdésiinkre. Majd elarulja: Raikkonnent ked-
veli leginkabb ralis multja miatt. Nem véletlen; Potanc Jozsef
néhany éven at maga is ralizott, tisztaban van vele, mit jelent

a versenyzés élménye. ,Mindig ¢riasi érzés egyre jobb és jobb
eredményeket elérni” — mondja, majd felidézi az els6 teljesen
befejezett futamukat a Mecsek csticsain fekvd Arpadtetsrdl.
,Ez elég technikds és nehéz palya; olyan, ahol a nagyok is ver-
senyeznek” — teszi hozza. Tempos lejtket kdvetd bevallalds
kanyarokba nagy sebességgel bemenni és onnan szépen ki-
jonni igazi kihivas Poténc tapasztalatai szerint. Az autdsport,
mint minden technikai sport azonban rengeteg id6t és még
anndl is tobb - lehetbleg szponzori — pénzt igényel. Csalad
mellett valamelyik feltétel el6bb-utébb elvész. F6képpen a
szponzori pénzek felkutatasa, megszerzése okoz fejtdrést a
technikai sportok esetében. Mindenesetre az emlékek és az
élmény orok, amelyet egy-egy mecseki verseny latogatésa Ujra
meg Ujra felidéz. A jov6 még egyelGre nem az autés sportokeé.
A gyerekek jovEjét szeretném segiteni” — tudjuk meg.

OLDTIMEREK VARAZSA

.Nem tul gyors palya, ha valaki a rajtnal beragad, az a ver-
seny végeéig ott is marad” — véli Saho Jozsef, a S&ho Fém-
forgacsold Kft. ligyvezetGje, a Walter egy masik kiemelt
tigyfele a Hungaroringrél, kihangsulyozva, hogy a technikas
palya kit{in6 infrastruktlraja mellett az aszfalt is elsérangu.
Errél testkozelbdl lehet fogalma, mivel egy - nem Forma-1-
es — Ferrarival alkalma nyilt 200 kilométer feletti tempdéban
végigszaguldani a palyan. ,Nem is gondolja az ember, hogy
igy képes kanyarodni egy ilyen auté. Hatalmas sebességgel
megy be a kanyarba, és nem csuszik ki" — idézi fel élmé-
nyeit. Azért elarulja, hogy a fantasztikus tapadas ellenére
ezekkel az autoékkal is le kell lassitani, ami szintén nem a
varosi vezetést juttatja esziinkbe: kétszazas tempordl a
kanyar el6tti utols6 50-100 méteren csokkentik az iramot
olyan sebességre, amellyel még épp be lehet venni az idea-
lis ivet. ,Padlogaz, padlofék, megfeleld kanyarkigyorsitas” —
mondja a palyan szaguldas egyik receptjét. Hungaroringes
Ferrari-élményének is koszonhetd talan, hogy Saho Jozsef
a Forma-1-ben is — egyebek mellett — a Ferrarit kedveli.
Egyik kilatogatasakor a boxutcdban a Ferrarival nyilt al-
kalma ismerkedni. Szurkol Alonsénak, és egy alkalommal
sikeriilt Raikkdnennel egyiitt fotézkodni. ,Mindig kellemes
elmény kijutni a palyara” — tér vissza a szaguldo cirkuszhoz.
Nem mindig sikerdl, ilyenkor marad az él6 kozvetités.

De szamara sem csak Forma-1 van a Hungaroringen; nem
is csodalkozunk az el6bbiek hallatan, hogy idén junius veé-
gen ott lesz a Ferrari Challange markakupan. Saho Jozsef
kotédése az autdésporthoz azonban kevesbé a szaguldas-
rél, mint inkdbb a szépségrél szol. Elete mar gyerekként
is az oldtimerek bivéletében telt, kdszonhetSen édes-
apjanak, aki szintén ezzel a szép hobbival foglalkozott. A
papanak tobb Tatra tipusu gépkocsija is volt, a fiu pedig
egy Mercedes 500 SLC-t yjitott fel. Kérdésiinkre, hogy az
oldtimerezeés életforma avagy hobbi, azt feleli: ,Van, akinek
életforma, szamomra hobbi. Remek érzés jarni az orszagot
egy ilyen autdval; szép tdjakat, borvidékeket megismerni”.
Koltsége a ralihoz hasonléan tetemes, ugyanakkor egy régi
autd igényes felljitasa befektetésnek sem utolsé, kiiléno-
sen egy-egy limitalt szérias kiadas esetében. Versenyeket
oldtimerek szamara is rendeznek, de nem a Hungaroringen.
.Ezeknél az autoknal nem a szagulddas a cél, hanem kiilon-
bo6z6 feladatok megoldasa szép tajakon atautézva” — ecse-
teli a kiilonbséget. De reméli, hogy egyszer egy nyilt napon
,oreg” Mercijével végigautdzza a ringet. m
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PROTOTYP

MAX-imalis teljesitményre hangolva
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“ - ' A Walter Prototyp témdr kemeényfém

mardinak Proto-max™ csaladja egy-egy adott
alkalmazasi teriileten beliil magasan kiemelkedik
az altalanos felhasznalast szerszamok kdzill.

A Proto-max™ ST acélok megmunkalasakor,
nagy fogasmeélység- és fogasszélesseg
eseten is gyorsasagot és biztonsagot garantal.

A Proto-max™ INOX rozsdamentes
anyagokban, bels6 hlitécsatornaival
es valtakozo spiralszoggel

kiemelked6 éltartamot és kivalo
felliletminGséget biztosit.

A Proto-max™ Ultra akar 72 HRc
kemeénységlire edzett acélok nagy
pontossagu megmunkalasa esetén nyligoz le
kiemelkedd forgacslevalasztasi ratajaval.

p_f-___

www.walter-tools.com




wintergerst & faiss

Walter Hungaria Kft.

H-1117 Budapest, Budafoki ut 209.
+36 1 464 7160
service.hu@walter-tools.com

Fully integrated performance

M4000 - Csucsteljesitménydi és univerzalis
Legyen sz6 sarokmarorol, High Feed mararél vagy
élletor6 mardrol — a rendszervaltdlapkak, powered by
Tiger-tec® Silver, az M4000 csaladon beliil az 6sszes
szerszamhoz hasznalhatok.

Befektetés a jovobe:

A nyersanyagbeszerzéstdl kezdve a fejlesztésen és
gyartason at, egészen a csomagolasig és a raktarozasig —
felmértiik, dokumentaltuk és kompenzaljuk az M4000
teljes CO,-sziikségletét az ISO 14064 szerint.

Walter m

High Feed maré M4002

Sarokmaré M4132

Ellet6ré maré M4&574




